Kiraly Trading KFT H-1151 Budapest Mogyordd utja 12-14 E-mail: pzoli@kiralytrading.hu

Alapelemek pozicionalasa a gépasztalokon

A K0802 felfogd derékszogek, K0803 kétoldald
felfogo derékszogek, K0805 felfogd kockak és
K0806 palettak két pozicionalasi lehetdséget
kinalnak.

a) Pozicionalas szerszamgépek lemezein a
DIN 55-201 szerint.

Pozicionalasi folyamat:

1.-A kdzpontositd csapokat tegye be a géplemez
kozépsd furataba.

2.-Kbzpontositsa a felfogd derékszoget, a
felfogéhasabot és a kozéps6 furatot.

3.-A szerel6furathoz valé kdzpontositd csap
segitségével igazitsa ki az alapelemeket.

b) Pozicionalas szerszamgépek lemezein a JIS
6337-1980 szerint.

Pozicionalasi folyamat:
1. A tamasztolemezt rogzitse a gépasztalra.

2. -lgazitsa a rogzitési pontokat hengeres fejli
csavarokkal az (itkdz6 lemezekhez.
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Alapelemek pozicionalasa a gépasztalokon H

A K0800 raszterfuratos lemezek
pozicionalasahoz pozicionald csapok
hasznalatosak. Az alaplemezek a
pozicionalocsapok rogzitéséhez négy
precizios furattal rendelkeznek (két furat
esik egy tengelyre).

A pozicionald csap fejébe becsavart M6
csavarral helyzetpontosan vezethetdk be a
T-hornyokba, ill. hizhatdk ki azokbdl.
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Anya T-hornyokhoz (DIN 508)






