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FEZER

Simply move more.

FEZER - einfach mehr bewegen.

In der dritten Generation familiengefihrt zéhlt FEZER zu den fihrenden
Unternehmen auf dem Gebiet der Vakuum-Handhabungstechnik und
genief3t weltweit einen hervorragenden Ruf.

Mit unseren Kunden pflegen wir partnerschaftliche Beziehungen, um ihre
Produktionsabléufe mit innovativen und wirtschaftlichen Systeml&sungen zu

vereinfachen und sicherer zu machen.

Dabei setzen wir auf ein Team von hoch motivierten, kompetenten und absolut
zuverl@ssigen Mitarbeitern.

Unser hohes Maf3 an Kundenbetreuung garantieren wir mit einem Qualitéits-
management nach DIN ISO 9001. So kénnen wir unsere Geschéftsprozesse
permanent analysieren und an die stetig wachsenden Kundenanforderungen
perfekt anpassen.

Entscheiden auch Sie sich fir

® einfachste Handhabung

m effiziente, wirtschaftliche Produktionsprozesse und

B hochste Betriebssicherheit

getreu unserem Leitsatz: einfach mehr bewegen.
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Georg Komposch Michael Beisswenger
Geschaftsfuhrender Gesellschafter Gesellschafter und Vorstandsvorsitzender
Albert Fezer Maschinenfabrik GmbH Fezer Vacuum Products Ltd., Shanghai
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FEZER - leistungsstark und iberzeugend

FEZER

Simply move more.

Der Name FEZER steht fiir das Zusammenspiel von leistungsféhigen,
qualitativ hochwertigen Produkten mit auBBergewsdhnlichen Service-
leistungen und kompetenter, partnerschaftlicher Beratung.

Unsere Produkte sind genau auf die vielfdltigen Anforderungen und

Wiinsche unserer Kunden zugeschnitten.

Fir ihre Bedirfnisse entwickeln wir mit unserem langjéhrigen Know-
how technische Meisterleistungen, die Mafstéibe setzen.

Dabei haben Betriebssicherheit, ergonomische Handhabung und

Einfachheit der Systeme oberste Prioritét.

Albert Fezer scheidet bei FESTO Erste Messeteilnahmen machen Der Bereich Holzbearbeitung
aus und griindet die Albert Fezer

Maschinenfabrik

Albert Fezer und Gottlieb
Stoll griinden zusammen das
Unternehmen FESTO

das Unternehmen auf breiter wird um Abkiirz- und BesGum-

Basis bekannt séigen erweitert
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Bundesminister Ludwig Erhard
besucht unseren Stand auf der
Hannover Messe

Neubau und Umzug des
Unternehmens an den heutigen
Firmensitz in Esslingen-Zell
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FEZER - innovativ und kompetent

FEZER

Simply move more.

Die hoch motivierten und kompetenten Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter von FEZER verfigen tber jahrzehntelange Erfahrung
bei der Dimensionierung und Auslegung von funktionalen

Vakuumsystemen.

Regelmédfige interne Schulungen erweitern und optimieren dieses

Wissen.

Unseren Kunden garantieren wir dadurch eine einfache, effiziente
und wirtschaftliche Systemauslegung auf dem aktuellsten Stand

der Technik.
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Die Suche nach Lsungen

zum Fixieren von Holzplat-
ten fihrt zum Einstieg in die
Vakuumtechnik

Firmengriinder Albert Fezer
wirdigt das 25-jahrige Firmen-
jubiléum personlich

Ausweitung der Vakuumtechnik
um Avrbeitsstander, die bis heute
Teil des Fezer Programms sind

Produktionsbeginn fiir die
ersten Vakuum-Transportge-
réte mit Vakuumpumpe und
Speicher

Der Bereich Holzbearbeitung

wird um Abbundanlagen zum
Bearbeiten von Dachbalken
erweitert

FEZER baut die ersten grofien
Vakuumiraversen mit mehreren
Tonnen Tragfahigkeit
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pehimed; Fecek FEZER

Simply move more.

erviceleistungen

FEZER - fokussiert auf lhre Bediirfnisse

Ob es um Beratung, Lieferung oder Serviceunterstiitzung
geht — FEZER hilft lhnen in jedem Fall schnell und zuverléssig.

Wir unterstiitzen Sie bei der Montage und Inbetriebnahme vor
Ort und sorgen durch regelméflige Wartung fiir ein hohes Maf3
an Betriebssicherheit und Verfiigbarkeit der installierten Systeme

‘

¥y
.

Geschéftsfihrer Hans Feder Das Vakuum-Handhabungs- Bau einer vollautomatischen Einfihrung der ersten Coilhe- Georg Komposch, Enkel des Préisentation des neuen
gratuliert der Firmeninhaberin gerdt VacuBoy wird mit dem Inspektionslinie fir Aluminium- begeréte zum Transport von Firmengriinders, steigt in das Schlauchhebers VacuPowerlift
Elisabeth Fezer zum 50-jcihri- Bayerischen Staatspreis fir bleche bei unserem Kunden Spaltbandringen Unternehmen ein im Baukastensystem

gen Firmenijubiléum herausragende Leistungen im Hoogevens

Handwerk ausgezeichnet
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Simply move more.

Das Unternehmen FEZER | y | i | F EZ E R

Weltweit ein starker Par !

FEZER - jederzeit und iberall erreichbar

Wir unterhalten eine umfangreiche Vertriebsstruktur, damit wir
fir unsere Kunden stets schnell erreichbar sind.

In Deutschland steht lhnen ein fléichendeckendes Netz von
AuBendienstmitarbeitern jederzeit fir einen persdnlichen Besuch
zur Verfigung.

International besitzt FEZER eine eigene Tochtergesellschaft in

China sowie feste und langjéhrige Handelspartner in mehr als
40 Landern.

Deutschland

Albert Fezer Maschinenfabrik GmbH
Hauptstrasse 37-39, 73730 Esslingen/Zell

Tel: +49 711 36009 0
Fax: +49 711 36009 40
E-Mail: fezer@fezer.de

China

Fezer Vacuum Products (Shanghai) Co., Ltd.
Unit 309, Building 1, Lane 285 Tian Gong Road,
Jinshan Industrial Zone, Shanghai, PRC

Tel: +86 21 672962 00
Fax:  +86 21 672962 11
E-Mail: info@fezer.com

2004 2006 2008 2009 2010 2012



Erfahren Sie mehr unter www.fezer.de

Gehen Sie einfach online und besuchen Sie unsere neue Website, um
weitere Informationen zu unseren Produkten, den Anwendungsbereichen
und unseren Ldsungsmdglichkeiten zu erhalten.

Unter www.fezer.de finden Sie:

Aktuelle Neuvigkeiten
Messetermine

ausfihrliche Produktinformationen
STEP-Dateien zum Download
weltweite Kontaktinformationen

Wir freuen uns Gber lhren Besuch!
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Vakuum-Handling

Ubersicht

FEZER

Simply move more.

Vakuum-Schlauchheber

VacuPowerlift fiir universelle Lasten bis 250 kg
VacuQuicklift fir universelle Lasten bis 35 kg

Vakuum-Handhabungsgerdte

VacuBoy fiir dichte Platten bis 2.000 kg

VacuGiant fir dichte Platten bis 40.000 kg

VacuCoil fir Spaltbandringe und Coils bis 10.000 kg
VacuWood fiir Bohlen und Halzer bis 1.000 kg
VacuPoro fir pordse Platten bis 2.000 kg

31-78

Krananlagen & starre Hubfihrungen

Das Aluminiumschienensystem
Wandschwenkkrane
Séulenschwenkkrane
Héngebahnsysteme

starres Hubsystem Liftfix

79 -94

Arbeitsstander

stationdrer Arbeitsstdnder VacuStand [+l1
stationdrer Wendetisch VacuStand II-180E
mobiler Arbeitsstander Mobilift

12



FEZER

Simply move more.

Vakuum-Schlauchheber
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Auf die Frage nach der perfekten Art der Handhabung, gibt es eine
einfache Antwort — Die Schlauchheber von FEZER.

Mit den Schlauchhebern von FEZER erhalten Sie intelligente Losungen die
sicher, ergonomisch und kinderleicht zu Bedienen sind. Heben Sie Sécke,
Kartons, Fasser, Platten und vieles mehr bis zu einem Gewicht von 200
kg.

Dabei benstigen die Schlauchheber keine zusétzlichen Hebehilfen wie
Kettenziige oder Seilbalancer, denn Sie nutzen zum Heben der Last das
gleiche Medium wie zum Ansaugen — Vakuum.

Dadurch stellen die Schlauchheber von FEZER ein einfaches und sicheres
Handhabungsmittel dar, das bei vergleichsweise geringen Investitions-
kosten einen enormen Mehrwert an Wirtschaftlichkeit, Ergonomie und
Sicherheit bietet.

EinfOhrung ..o 15/16
VacuPowerlift . 17/24
VacuQuicklift 25/30

14



Vakuum-Schlauchheber
FinfGhrung

Saugen und Heben in Einem

Mit den Schlauchhebern von FEZER stehen lhnen intelligente, effiziente und vor
allem besonders einfach zu bedienende Handhabungsgerdte zur Verfigung.
Mit nur einer Hand lassen sich die Geréite anheben oder absenken. Dabei ent-
scheidet der Bediener selbst in welcher Geschwindigkeit er den Handhabungs-
prozess ausfilhren mdchte.

Dabei sind die Schlauchheber von FEZER ein absolut sicheres Handhabungsge-
rét, die angesaugte Lasten fest im Griff haben. Selbst bei Stromausfall lassen sie
die Lasten nicht einfach fallen, sondern senken diese mit langsamer Geschwin-
digkeit zum Boden ab. Hierfir sorgt ein integriertes Riickschlagventil im oberen
Drehkopf.

Fir den nétigen Vakuumaufbau sorgen leistungsféhige, wartungsarme und
robuste Vakuumerzeuger. Zum Einsatz kommen hierbei trockenlaufende Va-
kuumpumpen, riemengetriebene Gebldse oder mehrstufige Ejektoren, die mit
Druckluft betrieben werden.

Durch das einzigartige Baukastensystem der Schlauchheber von FEZER lassen
sich diese auf einfachste Weise an lhre individuellen Anforderungen anpassen.
So stehen eine Vielzahl von SaugfiBen zur Verfiigung, mit denen sich verschie-
denartigste Transportgiter handhaben lassen. Zudem sind Verléingerungen
fir das Stevergehduse, Dreh- und Schwenkvorrichtungen sowie eine Vielzahl
von Adaptionsméglichkeiten vorhanden, um die Schlauchheber optimal an lhre
personlichen Bedirfnisse und Anforderungen anzupassen.

Schlauchheber im Einsatz

KN VacuPowerlift fisr das Handling von Séicken
P31 VacuQuicklift fir das Kommissionieren von Getrénkekartons
EJ VacuQuicklift fir das Handling von Karfonagen

EJ VacuPowerlift bei der Handhabung von Kartons bis 60 kg

I 1S S 16 e



Vakuum-S:Fr&uch_ :

VacuPowerlift VPL
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FEZER

Simply move more.

VacuPowerlift — unermiidlich und leistungsstark

Der VacuPowerlift besticht durch seine einfache und kinderleichte Bedie-
nung. Mit nur einer Hand lassen sich schwere Lasten bis 200 kg mijhelos
bewegen und handhaben.

Unterstiitzt durch die leistungsstarken Pumpen und Gebléase lassen sich
Hubgeschwindigkeiten bis 50 m/min erreichen. Dies garantiert einen

hohen Durchsatz beim Stapeln und Kommissionieren von verschiedenar-
tigsten Transportgitern.

Der VacuPowerlift zeichnet sich aber nicht nur durch seine einfache
Bedienung und hohe Funktionalitét aus, sondern beweist sich auch als
idealer Arbeitspartner. Denn er entlastet seine Bediener den ganzen Tag
und gewdhrleistet einen humaneren und sicheren Arbeitsplatz, an dem
das Arbeiten richtig Spaf3 macht.

VacuPowerlift im Einsatz

B} beim Handling von Sécken

F1 Handhabung von grofiflichigen Spanplatten
E] bei der Handhabung von Stahlronden

I3 mit pneumatischem Greifer fir Coils

18 .
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VacuPowerlift VPL

VacuPowerlift - vielseitig und flexibel

Die Einsatzgebiete des VacuPowerlifts sind nahezu unbegrenzt. So findet er in
vielen Industrie- und Handwerksbereichen Anwendung, vereinfacht Produkti-
onsabléufe und erhoht die Wirtschaftlichkeit um ein Vielfaches.

Verpackungs- und Logistikindustrie fir Kartonagen

B Chemie- und Pharmaindustrie fir Féisser und Behdilter

® Fenster- und Solarindustrie fir Glasscheiben und fertige Bauteile
B Holz-, Kunststoff- und Blechindustrie fir Plattenmaterial

® Bavuindustrie fir Steine und Befonteile

B Beschickung von CNC-Maschinen aller Art

® Handling von fertigen Maschinen und Maschinenteilen

B Elektronikindustrie fir endmontierte Elekirogerdite

m und vieles mehr

Tragfihigkeit || vpL100 | VPL120 | VPL140 | VPL160 [ VPL18O | VPL200 | VPL230 | VPL250

bei dichtem/porésem Material (kg) 30/25 40/35 50/45 65/60 85/80 110/100 | 140/120 | 200/160 VacuPowerlift im Einsatz

Pumpe/Geblése B} Doppelhubschlauch fiir 200 kg schwere Kunststoffplatten
bei dichtem Material T 4.40 T 4.40 SKE 2,2 SKE 2,2 SKE 3,0 SKE 3,0 SKE 3,0 SKE 3,0

bei porésem Material SKE 2,2 SKE 3,0 SKE 3,0 SKE 3,0 SKE 4,0 SKE 4,0 SKE 4,0 SKE 4,0

P31 Handling von Solarpaneelen mit pneumatischer Schwenkvorrichtung

Technische Daten

E] Handling von empfindlichen Glasscheiben

Hubschlauchdurchmesser (mm) 100 120 140 160 180 200 230 250
Hubgeschwindigkeit (m/min)| 30..50 | 30..50 | 40..50 | 40..50 | 40..50 | 40..50 | 40..50 | 40..50 n Handling von rohen, groBformatigen Spanplatten
Hubschlauchlénge (mm) 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500
Gesamthshe (mm) 2.750 2.750 2.750 2.750 2.750 2.750 2.750 2.750
max. Hub Hubschlauch: (mm) 1.750 1.750 1.750 1.730 1.730 1.700 1.700 1.680
Larmpegel dB(A) <73 <73 <73 <73 <73 <73 <73 <73

I 1 . 20 e
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Vakuum-Schlauchheber
VacuPowerlift VPL

VacuPowerlift -

vielfaltige Auswahl an SaugfiBen und Greifmittel

Fir die verschiedensten Handhabungsaufgaben steht eine Vielzahl von standar-
disierten SaugfifBen zur Verfiigung, mit denen sich der VacuPowerlift individuell
an die notwendigen Handhabungsaufgaben anpassen lsst.

m Einzelsaugfisse in Flach- und Faltenbalgausfihrung

m Einzelsaugfifle fir die Handhabung von Séicken

® Doppel-SaugfiiBe fir das Handling von Kartonagen

m Vierfach-SaugfiBe fir grofifléchige Platten

m Sonder-Saugfif3e fir individuelle Aufgaben

B mechanische Greifer fir nicht ansaugbare Werkstiicke

® pneumatische Greifer zum Klemmen von Werkstiicken

m Kistengreifer

-

Einzel-SaugfuB in Rechteckausfihrung

21

Einzel-SaugfuB in Faltenbalgausfihrung

pneumatischer Greifer fir das Handling
von Coils oder Rohren

— 1*_. =
| -ﬂfr

d

mechanischer Kistengreifer fir Kisten mit
Traglaschen

Einzel-SaugfuB fir Sackhandling

FEZER

Simply move more.

Sonder-SugfuB fiir die seitliche Aufnahme

richtung fiir Glasscheiben von Kartonagen

Palettengreifer mit pneumatisch verstell-
baren Untergreifern

Sonder-SaugfuB fiir das gleichzeitige
Handling mehrerer Betonsteine

Doppel-SaugfuB mit verstellbaren
Sauggreifern auf Langstrager

Vierfach-SaugfuB mit verstellbaren Sauggreifern
auf Lings- und Quertrdger

22 e



Vakuum-Schlauchheber F EZ E R

Simply move more.
VacuPowerlift VPL

VacuPowerlift = Zubehér und Optionen

Fir die verschiedensten Handhabungsaufgaben steht eine Vielzahl von stan-
dardisierten Bauelementen zur Verfigung, mit denen sich der VacuPowerlift
individuell an die notwendigen Anforderungen anpassen Iéisst.

B Schnellwechselkupplungen fir das schnelle Wechseln von verschiedenen
SaugfiBen wahrend des laufenden Betriebs

m Verldngerungen und Gelenke fir das Steuergehduse zur Anpassung an
Werkstiickabmessungen und grof3e Arbeitshohen

Verliingerung fiir Stevergehduse bei Gelenk fiir Stevergehduse bei der Hand-
und einfache Bedienung groBflachigen Werkstiicken habung von hohen Stapelhéhen

m endlos Drehvorrichtung zum Drehen angesaugter Werkstiicke
m Saugtopfverléingerung fir das Eintauchen in Kisten oder Kartonagen

® Schalldémmbox fir Vakuumerzeuger zur Reduzierung des Lérmpegels

® manuelle und pneumatische Schwenk- und Wendevorrichtung
m Schnellbeliftung zum einfachen und schnellen Ablssen dichter Werkstiicke

m Funkfernsteuerung zum praktischen Ein- und Ausschalten der Vakuum-
gebldse direkt vom Steuergehduse

- -
pneumatische Schwenkvorrichtung zum
Schwenken von Werkstiicken um 90° Wenden von Werkstiicken um 180° des Gerduschpegels

' R | i
''® =1 pEEna
' : ) il
J o - =

Saugtopfverlii_ngerur‘l@"‘z't?n; Eintauchen in Kartons Schnellwechselkupplung zum Austausch von Saugfi- Ei)dlos-Drehvorrichtung zum Drehen ange- - er-ki: Schnellbeliiftung mit arrefiéhBe rem Sicherheitshebel Funkfernsteuerung zum Ein-/Ausschalten
oder Gitterboxen Ben wahrend des laufenden Betriebs | saugter Werkstiicke ?3( ' gehéuses bei Verldngerungen / | zum besseren Abldsen bei dichleWerkstﬁcken des Gebléses vom Steuergehéuse aus.
s 23 24 .




Vakuum-Schlauchheber : . F EZ E R

_ Simply move more.
VacuQuicklift

VacuQuicklift — schneller geht’s nicht

Der neue Vakuum-Schlauchheber VacuQuicklift vereint viele Vorteile in
einem. So lassen sich mit nur einem Bedienhebel séimtlichen Funktionen
— Ansaugen, Heben, Absetzen und Lésen — stevern.

Durch sein einzigartiges ,Quick-Release-System” hebt sich der
VacuQuicklift beim Lésen selbsténdig ab und muss nicht mehr von

der Last angehoben oder weggekippt werden.

Dadurch arbeitet der VacuQuicklift unwahrscheinlich schnell und ga-

rantiert kiirzeste Zykluszeiten. Ideal wenn Kartons, Behéilter oder Kisten
kommissioniert oder umgestapelt werden mijssen.

VacuQuicklift im Einsatz
B} VacuQuicklift mit Doppelsaugfuf3 fir Kartonagen
F1 Kommissionieren von Kartons mit VacuQuicklift

E] VacuQuicklift mit mechanischem Kistengreifer

I3 Handhabung von Spritzgussteilen mit mechanischem Greifer

. 25
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Vakuum-Schlauchheber
VacuQuicklift

VacuQuicklift - einfach handlich

Der VacuQuicklift ist in zwei Grundausfihrungen erhéltlich. Zum einen fir rein
horizontale Anwendungen und zum anderen mit einer manuellen Schwenk-
einheit, mit der sich Werkstiicke manuell kippen lassen. In beiden Féllen ist
der VacuQuicklift mit nur ,einem” Steuerhebel zu kontrollieren, wodurch die
Bedienung sehr einfach und ergonomisch erfolgt. Mit der freien Hand kénnen
die Lasten in die erforderliche Ablegeposition gebracht werden. Somit erleich-
tert der VacuQuicklift nicht nur die tégliche Arbeit, sondern erhsht auch die
Ergomie und die Wirtschaftlichkeit in vielen Bereichen.

m Kommissionieren, Ein- und Auslagern von Kartonagen

® Handhabung von Kanistern, Behéltern und kleineren Féissern

® Handhabung von Gepéickstiicken bei der Flugabfertigung

® Handhabung von Sécken und Gebinden

m Handhabung von Kunststoff-Spritzgufteilen

Tragfihigheit | vrso | VPL809%0 VPL 100-90

bei dichtem/porésem Material (kg) 25/20 25/20 35/30 35/30 VGCUQUiCinH' im Einsatz
Pumpe/Geblése B} beim Kommissionieren von Getrénkekartons in der Lebensmittelindustrie
bei dichtem/porésen Material T4.25 T4.25 T 4.25/T 4.40 T 4.25/T 4.40
P13 beim Ausladen von Karfonagen
Technische Daten
Handling horizontal horizontal/schwenken horizontal horizontal/schwenken E G5 A andhabung o [ Geian
Hubschlauchdurchmesser (mm) 80 80 100 100
Hubgeschwindigkeit (m/min) 30... 50 30... 50 30... 50 30... 50 1 beim Handling von Kunstoffkanister mittels mechanischem Untergreifer
Hubschlauchlénge (mm) 2.500 2.500 2.500 2.500
Gesamthshe (mm) 2.750 2.750 2.750 2.750
max. Hub Hubschlauch: (mm) 1.750 1.750 1.750 1.730
Larmpegel dB(A) <65 <65 <65 <65



Vakuum-Schlauchheber F EZ E R

Simply move more.

VacuQuicklift

VacuQuicklift - Zubehér und Optionen

Fir die verschiedensten Handhabungsanforderungen steht eine Vielzahl von
standardisierten Applikationen zur Verfiigung, mit denen sich der VacuQuicklift
mithelos anpassen lasst. Uberzeugen Sie sich von der Vielfalt des VacuQuick-
lifts und finden Sie die passende Losung fir lhre Handhabungsaufgabe.

m Einzelsaugfifle in Flach- und Faltenbalgausfihrung sowie fir Séicke

4

VacuQuicklift fir horizontales Handling VacuQuicklift mit Schwenkkopf Schnellwechselkupplung mit Bajonett-
Verschluss und Raststift

® Doppel- und Vierfachsaugfiifie mit verstellbaren Sauggreifer zur
Anpassung an verschiedene Werkstiickabmessungen

® Sonder- und Spezial-SaugfifBe fir spezielle Anwendungen

m Schnellwechselkupplungen fir das schnelle Wechseln von verschiedenen
SaugfiBen wahrend des laufenden Betriebs

® Vakuumerzeuger mit Schalldémmung fiir Gerduschreduzierung um 5 dB(A)

m Funkfernsteuerung zum praktischen Ein- und Ausschalten der Vakuum-
erzeuger direkt vom Steuergehéuse

® Endlos-Drehvorrichtung fir das lagenverschiedene Stapeln von Werkstiicken

Endlos-Drehvorrichtung mit Raststift Vakuumerzeuger mit Schalldémmbox Funkfern-Ansteuerung zum Ein-/Aus-
zur Reduzierung des Gerduschpegels schalten des Vakuumerzeugers

balgsauggreifer Doppel-Saugft v barer ggrei Vierfach-SaugfuB mit verstellbaren Sauggreifern
auf Langstrager : auf Léngs- und Quertrdger

Einzel-SaugfuB fir Séicke

Kanistergreifer mit Ausgleichsventil Spezial-Sauggreifer fir Rohrstangen




FEZER

Simply move more.

Vakuum-Handhabungsgeréte

Die Vakuum-Handhabungsgertite von FEZER Gberzeugen durch ihre
robuste Bauweise, ihre hohe Langlebigkeit und vor allem durch ihre ein-
fache Bedienung bei gleichzeitig hohen Sicherheitseinrichtungen.

Sie erhshen die Effizienz und Wirtschaftlichkeit von Produktionsabléufen
und zudem die Arbeitssicherheit und Ergonomie am Arbeitsplatz.

Durch den Einsatz von Vakuum-Handhabungsgeréten werden die
Bediener geschont und héufigen Erkrankungen durch Uberbelastung
vorgebeugt.

Die Handhabungsgerdte von FEZER unterstiitzen die tégliche Arbeit,
erhdhen die Produktivitit und Arbeitssicherheit bei vergleichsweise
niedrigem Investitionsaufwand. Uberzeugen Sie sich selbst.
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Vakuum-Handhabungsgerdte

Einfohrung

Anwendungsbereiche

Die einzelnen Gerdteserien sind optimal auf die verschiedensten Anwendungs-
falle angepasst und sorgen so fiir einen prozesssicheren und wirtschaftlichen
Produktionsablauf. Mit Hilfe der Vakuumtechnik lassen sich Werkstiicke nicht

nur einfach und schnell ansaugen, sondern auch absolut beschédigungsfrei und

sicher transportieren. Daher kommen die Gerdte in vielen Anwendungsberei-
chen der Industrie zum Einsatz:

Handhabung von Alu-, Stahl-, Glas-, Span- und Kunststoffplatten
Handhabung von Coils und Spaltbandringen

Transport von Halzern, Leimbindern, Span- und MDF- und OSB-Platten
Beschickung von CNC-Bearbeitungs-, Stanz- und Nippelmaschinen
Kommissionieren sowie Ein- und Auslagern

Einsatz in Walzwerken, Automobilindustrie, Windenergie sowie in der
Luft- und Raumfahrttechnik und der Stein- und Betonindustrie

Einzigartiges Sicherheitskonzept

Alle Geréteserien arbeiten absolut sicher, zuverldssig und entsprechen der
aktuellen DIN EN 13155. Grof3 dimensionierte Vakuumspeicher und integrierte

Warneinrichtungen sorgen fir hichste Betriebssicherheit, auch bei Stromausfall.

Dariiber hinaus sind alle manuell gesteverten FEZER-Handhabungsgerite mit
der einzigartigen ,Hauptschalteriiberwachung” ausgestattet. Diese warnt,

wenn Lasten ber das vorhandene Restvakuum im Speicher angesaugt werden,

obwohl das Hebegerdt nicht betriebsbereit ist. Diese Uberwachung setzt neve
Maf3stéibe bei der Betriebssicherheit von Vakuum-Handhabungsgerditen.

FEZER

Simply move more.

VacuBoy im Einsatz

Bl Beschicken einer Laserschneidanlage mit einem VacuBoy
P Transport von Stahlblechen mit einem VacuBoyMini im netzunabhéingigen Akku-Betrieb
EJ VacuBoy zum Kommissionieren von Stahlblechen

3 VacuBoy VB-180E zum Wenden von Médbelteilen



Vakuum-Handhabungsgerdte

FinfGhrung

Grundausstattung

Die Vakuum-Handhabungsgeréite von FEZER Gberzeugen durch ihren cleveren
Aufbau. So lassen sich die Geriite einfach und problemlos an die einzelnen
Kundenanforderungen und Wiinsche anpassen. Die Geréte haben von Grund
auf eine sehr hohe Sicherheits- und Komfortaustattung:

Sicherheit:

Hauptschalteriiberwachung bei Gerdten mit Handschiebeventilen
(Warnsignal beim Ansaugen und nicht eingeschaltetem Hauptschalter)

grof3dimensionierter Sicherheitsspeicher im Léngstréiger der Gerdite
Rickschlagventil zwischen Vakuumerzeuger und Sicherheitsspeicher
manuelle Vakuumansteuerung tber ein gesichertes Handschiebeventil
gut sichtbar angeordneter Vakuummeter mit ,Rot/Griin-Bereich”
akustische Warneinrichtung fir Vakuumabfall und Stromausfall

grof3dimensionierte Vakuumfilter zum Schutz von Ventilen und Pumpen

Komfort:

selbarer Filterpatro

s 35

Drucktaster mit Not-Aus bei Geréiten mit elektrischen Bewegungen
(Schwenken, Wenden oder Drehen)

verschiedene Sauggreifer fir glatte, raue oder geriffelte Oberfléichen

verstell- und klemmbare Sauggreifer zur Anpassung an verschiedene
Werkstiickabmessungen

filter mit wech- | Manipuliergriff mit Di

Gerdten mit elektrische

FEZER

Simply move more.

Hauptschalteriiberwachung iiber einen Va- Akustische Warneinrichtung warnt vor Vakuummeter zur visuellen Uberwachung
kuumschalter in der Verteilerleitung Vakuumabfall und Stromausfall des Betriebsvakuums

Manuelle Vakuumansteuerung iiber
Handschiebeventil mit Sperrknopf

Das Riickschlagventil verhindert ein Beliif- Vakuum-Sicherheitsspeicher fir kurze An-
ten Gber die Pumpe bei Stromausfall saugzeiten und Schutz bei Stromausfall

x ¥4 LN ,,-:L s 0\ -
Sauggreifer mit Kreuzklemmstiick zum Verbindungselement mit Klemmschraube  Vielseitige Sauggreiferauswahl zur Anpassung Leistungsfahige, robuste und wartungsar-
| Verstellen auf Quertrager zum Verstellen des Quertrdgers an verschiedenste Oberflachenbeschaffenheiten me Pumpen fiir héchste Betriebssicherheit

36 .



Vakuum-Handhabungsgeréte F E Z E R

Simply move more.

Einfohrung

Optionen

Zusétzlich kdnnen die Gerdte mit einer Vielzahl an Optionen aufgeristet
werden, um lhren individuellen Arbeitssicherheits-und Bedienungskomfortan-
spriichen gerecht zu werden:

Sicherheit:
® optische Warneinrichtung mit grof3er griiner und roter Anzeigelampe fijr
Betriebsbereitschaft bzw. Stérung und akustischem Heuler bei Stromausfall

B Abstellfifle zur Schonung der Sauggreifer beim Stillsetzen des Gercites

Optische Warneinrichtung mit griiner und Elekirische Vakuumansteuerung Giber Schaltautomatik fir selbsténdiges Saugen
roter Lampe und Heuler bei Stromausfall Elektromagnetventile und Lésen beim Aufsetzen

Komfort:
m Elektrische Vakuumansteuerung mit Zweihandauslésung iiber Drucktaster

m Schaltautomatik fir Ansaugen und Lsen beim Auf- bzw. Absetzvorgang
m universelle Aufnahmetasche fir Kransteuerbirnen mit Klettverschluss

m Elektrische Steuerfunktionen iiber Drucktaster fir Kranbewegungen

B vakuumgesteuerte Motorschaltung zur Energieeinsparung und

Larmreduzierung

Sonstige Optionen:
m  Schwenkmodul fir Neigungsanpassung des Manipuliergriffs

B Wasserabscheider beim Einsatz der Gerdte an Wasserstrahlanlagen Universalhalterung fisr Kransteverbirnen Direktsteuerung firr Kranbewegungen AbstellfiiBe zum sicheren Abstellen des
iber Drucktaster im Manipuliergriff Gerdts und Schonen der Sauggreifer

m  Akku-Modul fir netzunabhéngigen Betrieb

B Air-Modul mit pneumatischer Warneinrichtung fiir Druckluftbetrieb

Vakuumgesteuerte Motorschaltung zur We ass for E m Schwenkmodul fisr Neigungsanpassung Aﬂsperrhip z I: Re el ~ Akku-Modul: Netzunabhéngiger Betrieb iber

Energieeinsparung und Larmreduzierung i Wuliergriﬁs : - einzelner Saugg d pneumatische Wa . 24V-Vakuumerzeuger und Wechselakkus

N 3/ 38 .




FEZER

Simply move more.

VacuBoy

Standardisierte Hebegerdte fir das Handling von plattenférmigen
Materialien mit dichten, ebenen oder strukturierten Oberflachen
und einem Gewicht bis 2.000 kg.

Je nach Anforderung gibt es Geréteausfishrungen fir den rein
horizontalen Transport, das Schwenken oder Wenden von
Werkstiicken, sowie Spezialanfertigungen fir individuelle Lésungen.

VaCUBOY ..o 41/42
VacuBoyQOE ... ..o . 43/44
VacuBoyT80E ... ..o . 45/46
VacuBOoyMING ... . 47/48
VacuBoyVario ... . 49/50
VacuBoyAkku ... .51/52
Anwendungsbeispiele ... 53/54

. 39

40 .



Vakuum-Handhabungsgerdte

VacuBoy VB

Horizontaler Transport bis 2.000 kg

Der VacuBoy VB ist das ideale Hilfsmittel fir horizontale Handhabungsaufga-

ben von dichten, plattenférmigen Materialien. Durch seine robuste Bauweise,
seine einfache Anpassungsfahigkeit an verschiedene Werkstiickabmessungen
und die ergonomische Bedienung bietet er nahezu unbegrenzte Einsatzmég-
lichkeiten:

® Beschickung von CNC-Laser- und Wasserstrahlanlagen

Beschickung von Stanz-, Nippel- und Biegemaschinen

Kommissionieren von plattenférmigen Materialien

Transport von Féssern und schweren Behéltern

Handling von Glas- und Fensterelementen

Transport von Stein- und Betonplatten

Typ
125 VB 80
250 VB 80
500 VB 80
750 VB 100
1.000 VB 100
1.250 VB 100
1.500 VB 100
1.750 VB 100
2.000 VB 100

4]

Werkstiickabmessungen Anzahl
Sauggreifer

max (mm) min (mm)
4.000 x 2.000 | 600 x 400 T438 4.6
4.000 x 2.000 | 600 x 400 T438 4..8
4.000 x 2.000 | 600 x 400 T48 4..8
4.000 x 2.000 | 1.000 x 600 T48 4..8
4.000 x 2.000 | 1.000x 600 | T4.8 4..10
4.000 x 2.000 | 1.000 x 600 | T4.16 6..12
4.000 x 2.000 | 1.000 x 600 | T4.16 6..12
4.000 x 2000 | 1.000x 600 | T4.16 8..14
4.000 x 2.000 | 1.000x 600 | T4.16 8..14

1.800
1.800
1.800
2.400
2.400
2.400
2.400
2.400
3.000

800
800
800
800
800
800
1.200
1.200
1.200

B2

(mm)
650
650
650
650
650
650
900
900
900

470
470
470
470
570
570
570
570
570

80
80
80
80
80
80
80
80
80

Eigen-
gewicht

(kg)

80 ...
120 ...
180 ...
200 ...
240 ...

100

180
220
240
300

VacuBoy VB im Einsatz

B} VacuBoy beim Handling von Stahlblechen bis 2.000 kg

F1 VacuBoy zum Kommissionieren von Stahlblechen

EJ VacuBoy an einem Hangebahnsystem fir das Handling von Stahlblechen

I3 Beschicken einer Laserschneidanlage

Simply move more.

47 .



Vakuum-Handhabungsgerdte
VacuBoy VB-QOE

Schwenken bis 1.500 kg

Mit der Gerdteserie VacuBoy VB-90E kénnen Lasten um 90° geschwenkt
werden. Hierzu stehen Ausfishrungen mit elektrischen Schwenkzylindern und
Getriebemotoren zur Verfiigung. Hierdurch kénnen angesaugte Lasten mishelos
um 90° geschwenkt und in jeder Zwischenstellung gehalten werden.

Die Ansteuerung erfolgt standardméfig Gber Drucktaster im Manipuliergriff
und kann optional Gber Steverbirnen mit Spiralkabelanbindung oder Funkfern-
steuerung ausgefishrt werden. Die Schwenkzeiten liegen bei 15 - 20 s.

Die Gerditeserie ist der ideale Handhabungspartner fiir:

® Beschickung stehender Bearbeitungsmaschinen

® Handhabung von Lasten in stehenden Lagern

® Handhabung von Glas- und Fensterelementen
B Aufstellen von liegenden Werkstiicken

B Entnahme stehender Lasten aus Magazinen oder Kartonagen

Tragfahigkeit Werkstiickabmessungen Anzahl Eigen- VGCUBOY VB-90E im Einsatz
Sauggreifer gewicht
(kg) max (mm) min (mm) (kg) B} Schwenken von grof3formatigen Stahlplatten
]25

VB 80-90 4.000x2.000| 1.000x400 | T4.8 4..8 1.800 1.050 60 ... 80
VB 80-90 | 4.000x2.000| 1.000x400 | T48 4..8 | 1800 1.050 70 .. 90 P beim Schwenken von Seitenwandabdeckungen im Wohnmobilbau
500 VB 80-90 4.000 x 2.000 | 1.000 x 600 T438 4..12 2.400 800 650 1.050 80 80 ... 110
750 VB 100-90 | 4.000 x 2000 | 1.000x600 | T48 | 8..16 | 2400 | 800 | 650 | 1.050 | 100 |140..160 3| i el vom G lessdbelsem mit e ol s 550
1.000 VB 100-20 | 4.000 x 2.000| 1.000x 600 | T4.8 8..16 2.400 800 650 1.050 100 | 150 ... 170
1.250 VB 10090 | 4000 x 2000 | 1.000x600 | T416 | 10..20 | 3000 | 1200 | 900 | 1.050 | 100 |300 ..350 4| il v el Bandss Severlen vemn SE00 mm bnsen Sl
1.500 VB 100-90 |4.000 x 2.000 | 1.000 x 600 | T4.16 10..20 | 3.000 | 1.200 900 1.050 100 | 320...370

44 .
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Vakuum-Handhabungsgerdte
VacuBoy VB-180E

Wenden bis 1.000 kg

Mit der Gertiteserie VacuBoy VB-180E kdnnen Lasten um 180° gewendet wer-
den. Hierzu sind die Gerdte mit einem zentralen Getriebemotor ausgestattet,
mit dem angesaugte Lasten in jeder Zwischenstellung gehalten werden kénnen.
Die Ansteuerung erfolgt standardméifBig Gber Drucktaster im Manipuliergriff
und kann optional Gber Steuerbirnen mit Spiralkabelanbindung oder Funkfern-
steuerung ausgefiihrt werden. Die Wendezeiten liegen bei 30 - 45 s.

Die Gerdteserie findet ihren Einsatz bei:

m beidseitiger Oberfléchenbearbeitung von Werkstiicken

m Beschickung von CNC-Bearbeitungsmaschinen

m Sichtkontrolle bei empfindlichen Werkstiickoberfléichen

Tragfdhigkeit Werkstiickabmessungen Anzahl B2 Eigen-
Sauggreifer gewicht
(kg) max (mm) min (mm) (mm) (kg)
]25

'VB80-180 |2000x 1000 600x400 | T48 | 4.8 | 1800 800 | 1200 | 850 | 80 | 180..220
|VB80-180 |2.000x 1000 600x400 | T48 | 4.8 | 1800 | 800 | 1200 | 850 | 80 |180..230
5oo ‘vssmso ‘4000x2000‘ 1.000x600 ‘ T48 ‘ 4..12 ‘2.400 ‘ 1.200 ‘ 1.500 ‘ 1.500‘ 100 ‘250... 300
750 VB 80-180 | 4.000x2000| 1000x600 | T48 | 8..16 | 2400 | 1.200 | 1.500 | 1.500 | 100 | 300 ..330
1.000 VB 100-180 |4.000x2.000| 1000x600 | T48 | 8..16 | 2.400 | 1200 | 1500 | 1500 = 100 | 330 .. 360
Bl 45

VacuBoy VB-180E im Einsatz

B} Wenden von Stahlplatten bis 500 kg

F1 beidseitige Oberflachenkontrolle von Stahlblechen bis 750 kg
EJ Handling von Seitenelementen in der Endmontage von Wohnmobilen

1 Wenden von oberfléichenbeschichteten Spanplatten

46 .
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Vakuum-Handhabungsgerdte

VacuBoyMini VBM

Das Leichtgewicht bis 500 kg

Durch die kompakte Bauform und das geringe Eigengewicht ist der VacuBoy-
Mini das ideale Hilfsmittel fir das Handling eigenstabiler Lasten. Fiir das Geréit
stehen Einzelsauggreifer sowie Aufscitze mit mehreren Sauggreifern zur Verfi-
gung wodurch ein breites Anwendungsspektrum erzielt wird.

Zudem kann das Gerét mit einer Schnellwechselkupplung ausgestattet werden,
wodurch die Sauggreifer und Aufséitze bedarfsgerecht ausgetauscht werden
kénnen.

m Beschickung von CNC-Bearbeitungsmaschinen

B Handhabung von Féssern und Kisten

B Handhabung von Glas- und Fensterelementen

Typ Werkstiickabmessungen
max (mm) min (mm)
125 VBM-1 2.500 x 1.250 | 400 x 400 T438 1 250
125 VBM-2/4 2.500 x 1.250 | 1.000 x 400 T48 2.4 1.200
250 VBM-1 2.500 x 1.250 | 400 x 400 T48 1 250
250 VBM-2/4 2.500 x 1.250 | 1.000 x 400 T48 2.4 1.200
500 VBM-1 2.500 x 1.250 | 400 x 400 T438 1 250
500 VBM-2/4 2.500 x 1.250 | 1.000 x 400 | T 4.16 2.4 1.200

250
400
250
400
250
400

270
270
270
270
270
270

450
550
450
550
450
550

60
60
60
60
60
60

Eigen-
gewicht

(kg)

25..30
22
27 .32
30
30..35

VacuBoyMini VBM im Einsatz

E} Handhabung von Aluminiumblacken bis 250 kg

F1 mit Vierfach-Aufsatz fir den Transport von Stahlblechen
EJ mit Einzel-Sauggreifer fir Aluminiumplatten bis 150 kg

I3 mit Air-Modul und pneumatischer Warneinrichtung fiir das Handling von Féssern

ER

oly move more.
ﬁY

48 s



Vakuum-Handhabungsgerdte
VacuBoyVario VBV

Der Variable bis 500 kg

Der VacuBoyVario ist ein universell einsetzbares Hebegerdt. Mit ihm lassen sich
Lasten sowohl horizontal als auch vertikal transportieren oder liegende Lasten
aufstellen. Hierzu missen lediglich die Sauggreifer, die einzeln Gber ein Hand-
schiebeventil zu- bzw. abgeschaltet werden kénnen, entsprechend positioniert
werden.

Durch die Seilauthéingung der Sauggreifer und der daraus resultierenden
schmalen Bauweise kann der VacuBoyVario sehr variabel eingesetzt werden.

horizontale und vertikale Handhabungsaufgaben

Handhabung und Montage von Glas- und Fensterelementen

Handhabung von groffléchigen Sandwichelementen

Baustelleneinsatz mit redundantem Vakuum-2-Kreis-System

Tragfahigkeit Typ Werkstiickabmessungen Anzahl B1 ;]
hor. / vert. Sauggreifer
(kg) max (mm) min (mm) (mm) (mm)
.2 | 800 | | | 800 |
2 | 80 | 220 | | 800 |

125/75  |VB1002 |2.500x1.250 | 400x800 | T48 125 | 150 60 |
|

250/125 VB 1002 |3.000x2.000| 600x1.200 | T48 150 60

500/250 | VB1002 | 3.000x2000 600x1200 = T48 | 2 | 800 | 290 | 150 | 800 | 60 | 60..70

. 49

VacuBoyVario VBV im Einsatz

B} Handhabung von Stahlblechen bis 200 kg
F1 VacuBoyVario bei der Handhabung der Glaskuppel eines Unterseebootes
E] Handling von Schaltschrankelementen in der Elektroindustrie

I3 Handhabung von Stahlbehdltern bis 150 kg

50 e



Vakuum-Handhabungsgerdte
VacuBoyAkku VB-Akku

Simply move more.

Netzunabhdngiger Betrieb

Die Gerdteserie VacuBoyAkku gewdhrleistet einen absolut autarken Betrieb
rund um die Uhr. Die Stromversorgung der Geriite erfolgt durch Wechselak-
kus, wodurch immer die volle Leistung ansteht. Ein Stillstand der Geréite, weil
fest installierte Batterien nachgeladen werden missen, entfdllt. Die Gertite sind
standardméfig mit einer vakuumgesteuerten Motorschaltung ausgestattet,
welche die Akkus schont und die Einsatzdauer erhcht. Die Vakuumansteuerung
erfolgt durch ein Handschiebeventil mit Sperrknopf.

m Vakuumversorgung durch 24V-Vakuumpumpe
m Arbeitskapazitét fir ca. 150 Ansaugvorgénge

m stetige Betriebsbereitschaft durch Wechselakkus

m optional mit elektrischer Vakuumansteuerung oder Schaltautomatik

Tragfdahigkeit Typ Werkstiickabmessungen Anzahl A Eigen- VGCUBOY VB-AI(I(U im Einsql‘z
Sauggreifer gewicht
(kg) max (mm) min (mm) (mm) (kg) BB beim Beschicken einer Laserschneidanlage mit Stahlblechen
250 250 270 450 60

125 VBM-1/2/4 | 2.500x 1250 400x400 | T42 | 1.4 20 ... 30
125 VB 80 4000x2000| 600x400 | T42 | 4.6 | 1800 | 800 | 650 | 470 | 80 | 40..50 F1 Handhabung von Keramikelementen an einer Wasserstrahlanlage
125 VBM2/4 | 2500x1250 | 1000x400 = T42 | 1.4 | 1200 | 400 | 270 | 550 | 60 | 25..30
250 VB 80 4000x2000| 600x400 | T42 | 4.8 | 1800 | 800 | 650 | 470 | 80 | 45..55 E] Transport von Aluminiumblécken bis 250 kg
500 VBM-1/2/4 |2500x1.250 | 1000x400 | T42 | 1.4 | 1200 400 | 270 | 550 | 60 | 30..35
500 VB 80 4000x2000| 600x400 | T42 | 4.8 | 1800 | 800 | 650 | 470 | 80 | 50..70 1 mit Vierfachaufsatz zur Kommissionierung von Stahlblechen
51 52 s




VacuBoy im Einsatz

B} VacuBoyMini an einer Ameise mit 4-fach Aufsatz fir den gleichzeitigen Transport von 4 Féssern
F1 Schwenkbarer VacuBoy fiir die Handhabung von in Folie verpackten Sandwichelementen
E] VacuBoyMini fir netzunabhéingigen Betrieb tber Wechselakku fir den Transport kleinerer Aluminiumblacke

I3 Rein vertikales Vakuumhandhabungsgerdt fir das Handling von Wohnmobilfronten




FEZER

Simply move more.

VacuGiant

Die VacuGiants sind die Schwerlast-Hebegerdte von FEZER.
Sie stehen fir héchste Tragfahigkeiten, hérteste Einsatzbedingungen und
robusteste Bauweise.

Mit ihnen lassen sich die léingsten und breitesten Bleche, mit mehreren
Tonnen Eigengewicht, mihelos und absolut sicher bewegen.

VacuGiant VG ... . 57/58
VacuGiant VG-Q0E ...t 59/60
VacuGiant VG-T80E ..........coooiiiiiiiiiiiieeeicee e 61/62
Anwendungsbeispiele ... 63/64
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Vakuum-Handhabungsgerdte
VacuGiant VG

Horizontaler Transport bis 40.000 kg

Die Gerdteserie VG bringt Bewegung in den Schwerlastbereich. Der einfache
aber sehr robuste Aufbau sowie die intelligenten Sicherheitseinrichtungen
dieser ,Giganten” gewdihrleisten eine absolut sichere und zuverldssige Hand-
habung von Blechen mit Léingen bis zu 30 m, Breiten Gber 4 m und mehreren
Tonnen Gewicht.

Aluminium- und Stahlwalzwerke

Blechkommissionierung im Stahlhandel

Windkraftanlagenherstellung
¥ Luft- und Raumfahrttechnik

B Schiffsbau und Werften

B [KW-Aufbauten

Werkstiickabmessungen Anzahl
Breiten | Stdrken | Sauggreifer “
(m) (mm)
016

“““ Eigen- VacuGiant VG im Einsatz
gewicht

(t E} Handhabung von 8.000 kg schweren Stahlblechen in der Windkraftindustrie
09..22/08..14 120

2.500 | VG- 4.20 | 0,5..3 >2 2.6 3..18 | 1..10 0,4..05
5000 |VG- | 4.20 | 05.3 | >2 4.10 | 025 | 3.18 | 1.10 09.22/08..14 120 |07.08 E VocuGiant fir den Transport von Aluminiumblécken bis 4.000 kg
7.500 | VG- 4..20 1 05..3 >2 6..12 040 3..18 1..10 [09..22 08..14 120 1,0..12
10000 (VG- | 4..20 | 05..3 | >2 8.16 | 040 | 3..18 | 1..10 09..22/08..1,4| 120 |1,4..16 El Handling von groBfléichigen Blechtafeln mit einem Gewicht bis 12.000 kg
15.000 | VG- 8..30 |10..45 >3 12..24 063 6..26 | 6.16 109..34/12..26 160 20..26
20.000 | VG- 8..30 ],O .. 4.5 >3 16 ... 32 063 6..26 6..16 0,9 3,4 ],2 2,6 160 2,6 3,2 ﬂ Handling von Aluminiumplaﬂen m“‘ ]2 m Lange Und einem GerCht bis ZU 8000 kg
25.000 | VG- 8..30 |10..45 >3 20 ... 40 0100 6..26 | 6..16 09..34|12..26 160 32..38
30.000 | VG- 8..30 [10..45 >3 24 ... 48 0100 6..26 | 6..16 |109..34|1,2..26 160 38..4,4
35.000 | VG- 8..30 |10..45 >3 28 ... 56 0160 6..26 | 6..16 09..34|12..26 160 4,4 ..50
40.000 | VG- 8..30 [10..45 >3 32 .64 0160 6..26 | 6..16 |109..34|12..26 160 50..56
. 57 58




Vakuum-Handhabungsgerdte

VacuGiant VG-QOE

Schwenkbare Ausfihrungen bis 15.000 kg

In vielen Bereichen missen Schwerstlasten auch aufgestellt oder in stehende
Plattenlager eingelagert werden. Hierzu gibt es die Gerdteserie VG-90E auch

mit Schwenkvorrichtung. Der Schwenkantrieb erfolgt in der Regel Gber hydrau-

lische Lineareinheiten, die iiber entsprechende Riickschlagventile abgesichert

sind. Dadurch kénnen die Lasten auch in jeder beliebigen Schwenkstellung
gehalten werden.

B Kommissionierung im Blech-Grof3handel

B Luft- und Raumfahritechnik

B Schiffsbau und Werften

B LKW-Aufbauten

2.500
5.000
7.500
10.000
12.500
15.000
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Breiten

Werkstiickabmessungen
Stirken

Anzahl

Sauggreifer

Schwenk-
antrieb

Eigen-
gewicht

Simply move ﬂ

VacuGiant VG-90E im Einsatz

(mm) Bl Beidseitig 90°-schwenkbarer VacuGiant fiir 16 m lange und 2.000 kg schwere LKW-Seitenteile
VG90-| 4..20 | 0,5..3 >2 4..24 025 hydr. | 3..18 | 1..12 1..18 120 108..12
VG90-| 4..20 |05..3] >2 | 8..36 | 025 | hydn |3..181.12/09.22/1..18/| 120 |12..16 1 90° schwenkbarer VacuGiant mit Schwerlastausgleichsverstellung zur Handhabung von Flugzeugkalotten
VG90-| 4..20 | 0,5..3 >2 12 .48 | 040 hydr. 3..18 1 1..12 109..22 1..18 120 1,6 ..20
VG90-| 6..20 | 1..3 | >3 | 16..48 | 040 | hydr |4..18 | 1.1209..22|1..24 | 160 |20..24 3| Merdlbelnmsvem 2,500 g selmern Sardstdiebmemion
VG90-| 6..20 | 1..3 >3 20 ...48 | 063 hydr. | 4..18 | 1..12 |09..22|1..24 160 124..28
VG90-|6..20 | 1..3 | >3 | 24.48 | 063 | hydr | 4..18 |1.12/09..22|1..24| 160 |28..36 I3 VacuGiant in extrem flacher Bauweise zur waagrechten Lagerung von 8.000 kg schweren Stahlblechen

Or¢
’

60 .



Vakuum-Handhabungsgerdte

VacuGiant VG-180E

Wendbare Ausfihrungen bis 2.500 kg

Bei einigen Anwendungen misssen schwerste Lasten auch gewendet werden.

Hierzu ist die Gerdteserie VG-180E genau die Richtige. Durch die robuste
Bauweise und die grof3dimensionierten Vakuumspeicher gewdhrleisten sie

eine ausreichende und vor allem beruhigende Sicherheit beim Wenden dieser
Schwerlastgiiter. Dabei erfolgt die Wendung durch kréftige Getriebemotoren

mit Bremse und automatischer Endlagenabschaltung.

Luft- und Raumfahrttechnik

Schiffsbau und Werften

LKW-Seiten- und Dachelemente

Kunststoffvera rbeitung

Trag- Typ Werkstiickabmessungen Anzahl Wende- Eigen-
fahigkeit d i d Sauggreife| antrieb gewmht
(kg)

1000 |VG90- | 4..20 | 05..3| >2 | 4..24 025
1500 |VG90- | 4..20 |05..3| >2 | 8..36 | 025
2000 VG90- | 4..20 | 05..3| >2 | 12..48 @ 040
2500 |VG90- | 4..20 |05..3| >2 | 16..48 | 040
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VacuGiant VG-180E im Einsatz

B} Ausziehbarer VacuGiant zum Wenden von 16 m langen Carbon-Tragfléchenteilen mit einem Gewicht von 1.000 kg

P31 VacuGiant beim Wenden von 12 m langen Spezial-Kunststoffplatten bis 750 kg
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VacuGiant mit 12.000 kg Tragfdhigkeit und elektromotorisch ausziehbaren Léangstrdgern von 8 auf 12 m an einem Recker
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VacuGiant im Einsatz

B} VacuGiant fir Gabelstapleranbau und einer Tragféhigkeit von 5.000 kg

F1 Kombitraverse fir den Transport von Stahlblechen, die zu Rohren geformt werden
EJ VacuGiant fir den Transport von Stahlblechen mit einem Gewicht bis zu 40.000 kg

I3 AuBeneinsatz eines VacuGiant mit autarkem Stromerzeuger fir den Transport von Betonplatten

.




FEZER

Simply move more.

VacuColl

Diese Gerdteserie ist speziell fir das Handling von Coils, Spaltbandrin-
gen und Papierrollen bis zu mehreren Tonnen ausgelegt. Der VacuCoil
garantiert einen absolut schonenden, sicheren und vor allem sehr ratio-
nellen Transport, selbst bei leicht luftdurchléssigen Werkstiicken.

VACUCOIL. ... 67/68
VacuCoil Q0 .. e . 69/70
D alS e 71/72

B 65
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Vakuum-Handhabungsgerdte

VacuCoil VC

Horizontaler Transport bis 10.000 kg

Diese Gerdte arbeiten mit einer Stahl-, Alumuminium- oder Kunststoffgrundplat-
te, die mit Saugkammern versehen sind, die exakt auf lhre Produkte angepasst
werden. Zudem k&nnen die Handhabungsgeréte mit Zusatzeinrichtungen wie
Einzelkammeriberwachung, automatisches Zuschalten der benétigten Saug-

kammern oder zuséitzlichen Untergreifvorrichtungen, wenn die Lasten quer
durch grofere Hallen transportiert werden miissen, ausgestattet werden.

FEZER bietet Ihnen auch Systemldsungen fiir das Anflanschen von Coilsaug-

platten an Robotern oder Linearachsen. Ein Datenaustausch wichtiger Signale
gewdhrleistet héchste Betriebs- und Prozesssicherheit

. 67

VC

Umsetzen, Ein- und Auslagern

Kommissionieren von Coils und Spaltbéndern

Durchmesserspekiren
aufen

innen

Di min (mm)

150 ...
150 ...
150 ...
150 ...
150 ...
150 ...

400
400
400
400
400
400

650 ...
650 ...
650 ...
650 ...
650 ...
650 ...

Da max (mm)

3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000

Einsatz in automatischen Lagern der Papierindustrie

Systemldsungen fiir Robotereinsatz und Linearachsen

Anzahl

Kammern

40 ...
40 ...
40 ...
40 ...
40 ...
40 ...

100
100
160
160
160
160

900
900
900
900
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500
1.500

700 ...
700 ...
700 ...
700 ...
1.000 ...
1.000 ...
1.000 ...
1.000 ..
1.500 ...
1.500 ...

1.000
1.000
1.000
1.000
2.500
2.500
2.500

. 2.500

3.000
3.000

(mm)
100
100
100
100
160
160
160
160
160
160

Eigen-

gewicht
(kg)

200 ...
200 ...
300 ...
300 ...
1.000 ...
1.000 ...
1.000 ...
1.000 ...
2.000 ...
2.000 ...

400
400
500
500
1.500
1.500
2.000
2.000
3.500
3.500

Simply move more.

VacuCoil VC im Einsatz

BB Papierheber fir Papierrollen mit einem Gewicht bis 5.000 kg im Automatiklager
P13 VacuCoil fir Messing-Spaltbénder mit mechanischen Untergreifvorrichtungen
EJ Handhabung von Aluminium-Spaltbéndern im Automatikbetrieb

I3 Horizontales Handling von Aluminium-Spaltbéndern mit einem Gewicht von 1.200 kg
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Vakuum-Handhabungsgerdte

VacuCoil VC-Q0

Schwenken bis 5.000 kg

Mussten zum Auf- bzw. Abstellen von Spaltbandringen bisher Ketten oder Seile
eingesetzt werden, kénnen Sie das problemlos dem VacuCoil VC-90 iberlas-
sen. Einfach aufsetzen, ansaugen und schwenken.

Die Schwenkung erfolgt dabei durch elekirische oder hydraulische Lineareinhei-

ten, die durch ihre endlose Power rund um die Uhr im Einsatz sein kdnnen. Die
Ansteuerung erfolgt kinderleicht durch Drucktaster im Manipuliergriff.

B Kommissionieren von Coils und Spaltbéndern
B Umsetzen, Ein- und Auslagern von Coils und Spaltbéndern

B Beschickung von CNC-Maschinen (Stanz- und Umformtechnik)

Durchmesserspekiren Anzahl | Pumpe | Schwenk-

innen aufen Kammern antrieb
Di min (mm) | Da max (mm) (m3/h)
100 ... 250 | 400..1.500 | 1..6 | 16..40 | elektrisch
100..250 | 400..1.500 | 1..6 | 16..40 | elekirisch
100..250 | 400..1.500 | 1..6 | 25..60 | elekirisch
100..250 | 400..1.500 | 1.6 | 25..60 | elekirisch
150 ... 400 | 650..3.000 | 2..8 |40..100| hydraulisch
150 ... 400 | 650..3.000 | 2..8 |40..100| hydraulisch
150 ... 400 | 650..3.000 | 2..8 |60 ..160 | hydraulisch
150 ... 400 | 650..3.000 | 2..8 |60..160| hydraulisch
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900
900
900
900
1.500
1.500
1.500
1.500

700 ...
700 ...
700 ...
700 ...
1.000 ...
1.000 ...
1.000 ...
1.000 ...

1.000
1.000
1.000
1.000
2.500
2.500
2.500
2.500

(mm)

100
100
100
100
160
160
160
160

Eigen-
gewicht
(kg)

200 ... 400
200 ... 400
300 ... 500
300 ... 500
1.000 ... 1.500
1.000 ... 1.500
1.000 ... 2.000
1.000 ... 2.000

VacuCoil VC-90E im Einsatz

B} Schwenken von Kunststoff-Spaltbandringen
P VacuCoil zum Bestiicken eines Haspeldorns mit Spaltbandringen
EJ VacuCoil mit transparenter Coilsaugplatte zum Abnehmen von Spaltbandringen

3 schwenkbare System-Coilplatte zum Schwenken von Aluminium-Spaltbéndern im Automatikbetrieb

- - .
*ove more.
1. o
!

L
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_ portwegen iibe:r Arbeitsbereiche

Vakuum-Handhabungsgerdte

VacuColl

Details

Fir die VacuCoil-Gertiteserie gibt es eine Vielzahl an Zusatzeinrichtungen, die

das Arbeiten mit den Geréten erleichtern und viele Anwendungen vereinfachen.

Ausfishrungen fir Handhabungsgerdte

B abgeflachte Saugplattenausfishrung fir die stehende Aufnahme von Spalt-
bandringen mit unterschiedlichen AufBendurchmessern

B Saugplatten mit Sichtfenster oder in Plexiglasausfihrung zur exakten
Positionierung bei verschiedenen Coilinnendurchmessern

B Ausfihrung mit starren und teleskopierbaren Zentrierdornen fiir die
Aufnahme von Coils mit unterschiedlichen Hilsendurchmessern

m Gerdte mit zusétzlichen Untergreifvorrichtungen

Ausfithrungen fir Systemtechnik

B automatisches Zu- und Abschalten benétigter Saugkammern iber
elekirische Impulsmagnetventile

B Andloge Saugkammeriiberwachung mit Auswertefunktion

B Zentrierdorne mit Lichtsensoren fir automatische Zentrumsfindung

i

l

erg Orric fu'ng bei langen Trans- ~ Automatische Erkennung von Papierab-
wicklungen wahrend des Transportvorgangs

71

=

SPS-Au;fifhrung mit Signali
nete Steverungen '

bergabe an ibergeord-

I
[

Abgeflachte Saugplatte zur Aufnahme stehen-
der Coils mit unterschiedlichem Durchmesser

Saugplatte mit zusdtzlichem Zentrierdorn
fir die schnelle und einfache Zentrierung

automatsiche Durchmessererkennung iiber | Ausw

Lichtsensoren in den Saugkammern

Durchblick:
Saugplatte mit Sichtfenster

Saugplatte mit teleskopierbarem Zentrierdorn
bei unterschiedlichen Hiilsendurchmessern

—

rtung des Vakuumniveaus jeder einzelnen Saug-
kammer durch digitale Vakuumschalter

FEZER

Simply move more.

Durchblick:

Saugplatte in Plexiglasausfihrung

Einzelne Saugkammeransteuerung

Uber Impulsmagnetventile

erkennung

Lichtsensoren fiir automatische Zentrums-
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Simply move more.

VacuWood / VacuPoro

Saigeraue Bohlen, schwere Hélzer, meterlange Leimbinder oder pordse
Platten aller Art — mit den Gerdteserien VacuWood und VacuPoro haben
Sie alles fest im Griff

VacuWood 75/76

VacuPoro 77/78

s 73
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Vakuum-Handhabungsgerdte
VacuWood VW

Horizontaler Transport von Bohlen, Holzer und Leimbindern

Mit der Gerdteserie VacuWood lassen sich séigeraue Holzer und Bohlen sicher
und schonend handhaben. Selbst Leimbinder mit Léingen von iber 24 m kénnen
angesaugt und transportiert werden. Hierzu gibt es spezielle Sauggreiferauf-
hdngungen, die sich der Durchbiegung der Leimbinder anpassen. Fir ,extreme”
Holzer mit Astiéchern oder Rissen gibt es Spezialsauggreiter, die sich selbst-
stéindig verschlieBen und somit das Vakuum aufrecht erhalten. StandardméBig
sind die Geréte mit Handschiebeventil, einem ausreichend grof3en Sicherheits-
speicher und einer akustischen Warneinrichtung ausgestattet.

® fir ségerave und glatte Oberfléichen

automatische Sauggreiferabschaltung bei Rissen und Astléchern

Spezielle Sauggreiferaufhéingung zum Transport von langen Leimbindern

Einhéingedsen mit Federvorspannung zur Kippstabilisierung beim Aufsetzen

Sonderlésungen und individuelle Anpassung der Geréte

Tragféhig- Typ Werkstiickabmessungen Anzahl \| Eigen- VacuWood VWB/ VWBL im Einsql‘z
keit Sauggreifer gewicht
(kg) max (mm) min (mm) (mm| (kg) B} Bohlenhebegerdt VacuWood VWB zum Handling gescigter Bohlen bis 500 kg
125 VWB-80/2 | 6.000x800 | 1.500x 120 | T4.25 2 3.000 | 1.800 300 530 80 125 ... 135
250 VWB-80/2 | 6.000x 800 | 1.500x190 | T4.25 2 3.000 | 1.800 | 300 | 530 80 | 130..140 F1 VacuWood VWB mit elekiromotorischer Breitenverstellung zur gleichzeitigen Aufnahme von 2 Holzern
500 VWB-80/2 | 6.000x 1.000| 1.500x270 | T4.25 2 3.000 | 1.800 300 530 80 135 ... 145
750 VWB-100/4 | 6.000 x 1.000 | 2.500x 270 | T 4.40 4 3.000 | 1.800 | 300 | 530 80 | 165..175 E] Leimbinderhebegerdat VWLB zur Aufnahme von 20 m Leimbindern aus einem Rungenlager
1.000 VWB-100/4 | 6.000 x 1.000 | 2.500 x 270 | T 4.40 4 3.000 | 1.800 300 530 80 165 ... 175

3 VacuWood VWB nach einer horizontalen Aufteilsége

76 mm
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Vakuum-Handhabungsgerdte

VacuPoro VP VP-Q0O

Horizontale und schwenkbare Ausfihrung

Die Gerdteserie VacuPoro ist speziell fir das Handling pordser Materialien wie
rohe Spanplatten, MDF- oder OSB-PLatten entwickelt. Durch ein leistungsstarkes
Gebldse mit Auslaufschwungmasse werden diese Materialien absolut sicher
angesaugt und selbst bei Stromausfall noch ausreichend lange gehalten. Dabei
kdnnen die Lasten auch um 90° geschwenkt werden, um stehende Plattenséigen
oder stehende Lager zu bedienen. Die Geréite sind standardméfig mit elektri-
scher Vakuumansteuerung und einer akustischer Warneinrichtung ausgestattet.

B Handhabung bei stehenden Lagern
B Beschickung stehender Bearbeitungsmaschinen

B Hochste Betriebssicherheit durch Spezialgebldse mit Auslaufschwungmasse

Tragfdhig- Werkstiickabmessungen Anzahl

keit

(kg) max (mm) | min (mm)
250 VP-80/1 4100x2100 | 900x500 | SD 400 1 850
250/125 | VP-80-90E/1 |4100x2100 | 900x500 |SD400 | 1 | 850 |
500 VP-80/2 | 5600x2600  2000x500  SD400 2 | 2400 |
500/250 | VP-80-90E/2 |5.600x 2.600 | 2000x500 | SD400 | 2 | 2.400 |

1050 | 650

| 1050 | 1.100 |
| 1050 | 650 |
| 1050 | 1100 |

80
80
80

Eigen-
gewicht

(kg)

115
150
165
210

r-‘-_-"""
LFh“'m‘

E .& Ii'*...n.

VacuPoro VP im Einsatz

B} VacuPoro zum Beschicken einer CNC-Bearbeitungsmaschine

3 VacuPoro VP-80-90E/1 mit Schwenkantrieb fir das Handling von rohen Spanplatten

EJ Sonderausfishrung mit extra flacher Bauhshe fiir das Handling von Hauswandelementen bis 1.200 kg

I3 VacuPoro VP-80-90E/2 mit Schwenkantrieb fir das Handling von Spanplatten bis 250 kg

Simply move more.




FEZER

Simply move more.

Krananlagen &
starre Hubfihrungen

FEZER bietet Ihnen neben den Vakuumhebegerdten und Schlauchhebern
auch die passende Kranlésung an und gewdhrleistet somit ein optimal
aufeinander abgestimmtes Komplettsystem aus einer Hand.

Fir Lasten bis 500 kg bieten wir lhnen mit unseren selbst entwickelten
Aluminiumschienen, ein ausgereiftes und extrem leichtgéingiges System,
das durch sein umfangreiches Zubehdrprogramm an nahezu jede réum-
lichen Verhélnisse angepasst werden kann.

Das Aluminiumschienensystem 81/82
Wandschwenkkrane 83/84
Séulenschwenkkrane 85/86
Hangebahnsysteme 87/90
Liftfix - starres Hubsystem .. 91/94

. 79 80 mm




Krananlagen & starre Hubfithrungen

Das Aluminiumschienensystem

Kompletisysteme aus dem Baukasten

Die stranggepressten Aluminiumprofile Gberzeugen durch ihren robusten
Aufbau bei gleichzeitig geringem Eigengewicht. Dadurch lassen sie sich leicht
bewegen, was die Bedienung besonders einfach macht. Das umfangreiche
Zubehdrprogramm deckt nahezu alle Anforderungen ab und gewdihrleistet eine
hohe Betriebssicherheit bei vergleichsweise geringen Investitionskosten.

®  Aluminiumschienen in 3 Baugréf3en mit Léingen bis zu 12 m

m robuste und leichtgéingige Fahrwagen mit seitlichen Fihrungsrollen

m Kabel- und Schlauchwagen in robuster und leichter Kunststoffausfihrung

® standardisierte Abhéngungen fir Decken, T-Tréger oder Balkenbefestigung
m Robuste Stahlkonsolen fir Wand- und Séulenbefestigung

m  Winkelbegrenzung fir Wand- und Séulenkrane

m Endanschlége mit Gummipuffer

B stabile Stahlverbindungselemente zur beliebigen Verléngerung

m Schleifleitungen fir integrierte elektrische Zufishrung

m mobile Grundplatten fir Sculenschwenkkrane zur beliebigen Aufstellung

B teleskopierbare Séulenschwenkkrane fir Hshenanpassungen

B Reibradantrieb fir elektrische Achsbewegungen auf Knopfdruck

Verschiedene Abhéngungen fiir Decken-, Stabile Stahlverbindungselemente zur beliebigen Ver-
T-Trager und Balkenbefestigungen léngerung der Aluminiumschienen

81

FEZER

Simply move more.

Aluminiumschienen in 3 BaugroBen

robuste und leichtgéngige Stahlkonsole
fir Wand- und Séulenschwenkkrane

fiir mobilen Einsatz

Fahrwagen in stabilen Stahlausfihrungen
und mit seitlichen Fihrungsrollen

Winkelbegrenzung mit Gummipuffer fir
Wand- und Séulenschwenkkrane

Stahlgrundplatte fir Saulenschwenkkrane Vesl'e;képierbarer S&
be

n zur Fixierun

enschwenkkran mit Sicherungs-

er eingestellten Hohe

Kabel- und Schlauchwagen fiir Strom-
und Vakuumzufishrung

i

Zugstreben mit Rechts-/Linksgewinde fir
exaktes Einstellen der Horizontallage

Elektrische Schleifleitung zur Stromzu-

fishrung

W
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Krananlagen & starre Hubfihrungen

VWandschwenkkrane

fir Lasten bis 1.000 kg und Ausladungen bis 6 m

Fir Lasten bis 500 kg stehen lhnen extrem leichtgéngige Aluminiumprofile zur
Verfigung. Durch die robuste Stahlkonsole mit Gleitlagern und die speziellen
Transportwagen mit grof3 dimensionierten Laufréidern lassen sich Lasten mihe-
los bewegen und der Arbeitsfluss deutlich rationalisieren.

Bei hoheren Traglasten kommen stabile Stahlschienen zum Einsatz, die ein
héchstes Maf3 an Belastung bei geringsten Durchbiegungen gewdhrleisten.

B leichtgéngiges Aluminiumprofil bis 500 kg

m  hdchste Betriebssicherheit durch optimal abgestimmte Bauteile

B stabile und robuste Konsolen mit Gleit- bzw. Kugellagern

m fir hohere Traglasten gibt es elekirische Schwenk- und Katzantriebe

Traglast Schwenk- Ausladung Konsolenhche Katzantrieb Schwenkantrieb
berelch
(kg) (mm) (mm)

]80 2.000 ... 6.000 manuell

180 2.000 ... 6.000 . manuell
]OO WSK- 180 2.000 ... 6.000 590 680 manuell
125 WSK- 180 2.000 ... 6.000 590 ... 680 manuelll
250 WSK- 180 2.000 ... 6.000 630 ... 820 manuell/elektrisch
500 WSK- 180 2.000 ... 6.000 630 ... 820 manuell/elektrisch
1.000 WSK- 180 2.000 ... 6.000 780 ... 980 manuell/elektrisch

83

manuell
manuell
manuell
manuelll
manuell/elektrisch
manuell/elektrisch
manuell/elektrisch

Eigen-
gewicht
(kg)
60 ... 120
60 ... 120

80 ...
80 ...
220 ...
220 ...
530 ...

160
160
620
620
980

Wandschwenkkrane WSK im Einsatz

Bl Wandschwenkkran mit Schlauchheber VacuPowerlift

F3 Schwenkkran mit Deckenbefestigung und Aluminiumausleger
EJ Wandschwenkkran mit 6 m Ausladung und einer Tragfahigkeit von 250 kg

I3 Wandschwenkkran mit 4 m Ausladung und einer Tragféhigkeit von 500 kg
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Krananlagen & starre Hubfihrungen

Sé&ulenschwenkkrane

fir Lasten bis 1.000 kg und Ausladungen bis 6 m

Fir Lasten bis 500 kg stehen lhnen extrem leichtgéngige Aluminiumprofile zur
Verfiigung. Durch die robuste Stahlkonsole mit Gleitlagern, die an der Stand-
séiule befestigt ist, und die speziellen Transportwagen mit grof3 dimensionierten
Laufréidern lassen sich Lasten mishelos bewegen und der Arbeitsfluss deutlich
rationalisieren.

Bei hoheren Traglasten kommen stabile Stahlschienen zum Einsatz, die ein
hdchstes Maf3 an Belastung bei geringsten Durchbiegungen gewdhrleisten.

B leichtgéingiges Aluminiumprofil bis 500 kg

m  hochste Betriebssicherheit durch optimal abgestimmte Bauteile

m stabile und robuste Konsolen mit Gleit- bzw. Kugellagern

m fir hohere Traglasten gibt es elektrische Schwenk- und Katzantriebe

m Direktbefestigung am Boden ohne Zwischenplatte

® mobile Grundplatte fiir freies Aufstellen und beliebige Positionierung mit
einem Hubwagen

m  Ausfihrung mit teleskopierbarer und arretierbarer Séule

Traglast Typ Schwenk- Ausladung Bauhche Katzantrieb Schwenkantrieb
(kg) () (mm) (mm)
50 SSK- 270 .
75 SSK

2.000 ... 6.000 3.650 ... 3.720 manuell manuell
2.000 ... 6.000 3.650 ... 3.720 manuell manuell
100 SSK- 270 2.000 ... 6.000 3.650 ... 3.720 manuell manuell
125 SSK- 270 2.000 ... 6.000 3.650 ... 3.720 manuelll manuelll
250 SSK- 270 2.000 ... 6000 | 3.650 ... 3.760 | manuell/elektrisch | manuell/elekirisch
500 SSK- 270 2.000 ... 6000 | 3.650 ... 3.810 | manuell/elektrisch | manuell/elektrisch
1.000 SSK- 270 2.000 ... 6000 | 3.560 .. 3910 | manuell/elektrisch | manuell/elektrisch

85

Eigen-
gewicht
(kg)
200 ... 300
200 ... 400
260 ... 800
260 ... 1.100
400 ... 1.350
420 ... 1.600
420 ... 2.250

Saulenschwenkkrane SSK im Einsatz

BN Saulenschwenkkran mit Kettenzug und VacuBoy fiir die Beschickung einer Laserschneidanlage
F1 Saulenschwenkkran mit Kettenzug 500 kg und 3m Ausladung
E] Saulenschwenkkran mit Aluminiumprofil fir Schlauchheber VacuPowerlift

I3 Saulenschwenkkran mit mobiler Grundplatte zum Versetzen mittels Hubwagen
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Krananlagen & starre Hubfithrungen

Hangebahnsysteme

fur Flachenabdeckungen von bis zu 50 x 12 m

egal, ob Einschienen-, Eintréiger- oder Zweitréigersystem. Mit den optimal
aufeinander abgestimmten Komponenten lassen sich die Kransysteme an |hre
individuellen Anforderungen anpassen. Ob Decken-, I-Tréiger oder Balkenbefes-
tigung - fir alle Bediirfnisse stehen die richtigen Abhéngungen zur Verfigung
und gewdhrleisten eine betriebssichere und optimale Befestigung.

m Leichtgéingige und robuste Aluminiumprofile bis 12 m Lénge

B Umfangreiches Zubehdr an Anschlégen, Transportwagen, Verbindungen
und Befestigungen

B optionale Reibradantriebe fiir elektrisches Verfahren

m Spezialldsungen fir lhre individuellen Anforderungen

Einschienen- L3= | 1.000 mm | 2.000 mm | 3.00
system (kg) (kg) (l

AP 85

AP 125
AP 160
Eintrager-

system
AP 85

AP 125
AP 160

Zweitrdager-
system

AP 85
AP 125
AP 160

. 87

L3, B3 =

125
250
500

1.000 mm
(kg)

125
250
500

1.000 mm
(kg)

125
250

100
250
500

2.000 mm
(kg)

100
250
500

2.000 mm
(kg)

100
250

500

250
500

3.000 mm
(kg)

75
250
500

3.000 mm
(kg)

75
250

500

140
425

4.000 mm
(kg)

40
140
425

4.000 mm
(kg)

40
250

500

90
225

5.000 mm
(kg)

25
90
225

5.000 mm
(kg)

25
180

500

65
150

6.000 mm
(kg)

65
150

6.000 mm
(kg)

130

450

75
(kg)
75
(kg)

40

300

12.000
12.000
12.000

L1,B1 (max)
(mm)

12.000
12.000
12.000

L1,B1 (max)
(mm)

12.000
12.000

150

0 mm | 4.000 mm | 5.000 mm | 6.000 mm | 8.000 mm | LI (max)
) (kg) (kg) (kg) (kg) (mm)
75 40 25 300

350
400

L2,B2 (max)
(mm)

300
350
400

L2,B2 (max)
(mm)

300
350

12.000

400
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Simply move more.

Krananlagen im Einsatz

B} Hangebahnsystem mit verfahr- und drehbarem Ausleger fiir Schlauchheber VacuPowerlift
F1 Hangebahnsystem in Stahlausfihrung mit Vakuumhebegerét VacuBoyVario

EJ Zweitragerkrananlage fir Schlauchheber VacuPowerlift mit aufgebautem Geblase

Zweitrager-Hangebahnsystem mit elektrischem Reibradantrieb und einem Vakuumhandhabungsgerét VacuBoy
= ]

89




Krananlagen & starre Hubfihrungen

Liftfix LF

Starres Hubsystem fiir Lasten bis 500 kg

In Kombination mit den leichtgéingigen Aluminiumschienen bietet lhnen FEZER
ein starres Hubfihrungssystem, mit dem Sie Lasten positionsgenau auf- und
ablegen kénnen. Durch die teleskopierbaren Alu-Profile mit ihren robusten und
prézisen Gleitfihrungen lassen sich nicht nur groe Hisbe bei geringer Bau-
hhe erreichen, sondern auch auBermittige Lastmomente einleiten, wodurch
das Beschicken iberbauter Bearbeitungsmaschinen erméglicht wird. Dabei
kann der Hub feinfihlig mittels eines Kettenzuges mit zwei Geschwindigkeiten
gestevert werden. Fiir das Liftfixsystem steht eine Vielzahl an Optionen zur

Verfiigung, mit denen nahezu jede Anforderung realisiert werden kann.

m Teleskopierbares Hubsystem mit Gleitfihrungen

® Hubantrieb Uber Kettenzug mit zwei Geschwindigkeiten und einstellbaren

Endlagenabschaltungen

® Reibradantriebe fir elektrisches Verfahren in X- und Y-Richtung

B Anflanschbare Greifmittel mit Vakuum oder mechanischen Klemmelementen

m Ergonomische Manipuliergriffe mit allen erforderlichen Bedientastern

Traglast
Moment
(kg) (m/min) (Nm)

125
125
125
350
350
350

21

LF-3
LF-3
LF-3
LF-2
LF-2
LF-2

2/8
2/8
2/8
2/8
2/8
2/8

1 25
100
750
500
250

2.350
2.350
2.350
2.350
2.350
2.350

1.500
2.000
2.500
1.000
1.500
2.000

620
620
620
620

800
800
800
800

560
560
560
560

800
800
800
800

qnH + LH

Eigen-
gewicht
(kg)
300

350
250
275
300

Simply move more.
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Liftfix LF im Einsatz

BB Liftfix mit wendbarem Saugrahmen zur Bestiickung einer Schweifroboterzelle mit Solarthermoelementen
P Liftfix zur Entnahme von Blechen aus einem Hochregallager, mit Drehkranz und Videokamera

EJ] Beschicken einer Laserschneidanlage mit Stahlblechen aus einem liegenden Plattenlager
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FEZER

Simply move more.

Arbeitsstander

Die Arbeitsstinder von FEZER sind die ideale Ergéinzung

for Ihren Produktionsprozess. Egal, ob Werkstiicke rundum
bearbeitet werden, fir Montagezwecke mobil verfahren oder
stationdr gewendet werden missen, mit der Geréteserie Vacu-
Stand erhalten Sie die passende Lésung.

VacuStand [+l 97/98
VacuStand T80E 99/100
Anwenungsbeispiele und Details 101/102
Mobilift ~103/104
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Arbeitsstdnder
VacuStand VS und VS

Arbeitsstander mit Dreh- und Schwenkeinheit

Die Arbeitsstander zeichnen sich durch ihre leichte, aber trotzdem sehr robus-
te, Bauweise aus. Beim Auflegen von Werkstiicken werden diese automatisch
iber ein Tastventil angesaugt. Beim VS-I kdnnen die Werkstiicke einseitig um
90° geschwenkt und endlos gedreht werden. Beim VS-II ist eine beidseitige
Schwenkung um 90° mdglich. Das Lésen der Werkstiicke erfolgt durch einen
FuBschalter mit Sicherheitsabdeckung. Fir beide Geréiteausfihrungen stehen
verschiedene Sauggreifer sowie Aufséitze zur Verfigung.

B Einzelsauggreifer oder Aufséitze mit bis zu 4 Sauggreifern
B Eco-Modul fiir vakuumgesteuerten Pumpenbetrieb
® Rastmodule mit FuBBbetditiger zum Schwenken und Drehen

m Sonderausfilhrungen mit pneumatischen Antrieben fir Drehen
und Schwenken

Typ Spannung | Schwenken | Drehen Eigengewich!
(V, Hz) () (°) (kg)
90

VA [-ALTV ' Tischaufsatz T44 230, 50 endlos

| | | | | -] - - =]

VS I-AL | Einfu | T44 | 230,50 | 90 | endlos | -~ | - | 435 | 400 | 770 1025| 45 65
VS II-AL 2 | Zweifu | T44 | 230,50 90 | 175 | 1265| 460 | 500 1000 750 | 65..85
VS II-AL 3 | Zweifuf | T44 | 230,50 | 90 | | 1175 | 1265 | 460 | 500 | 1.000 | 750 | 65..85
VSIFALA | Zweifu | T44 | 230,50 @ 90 | | 1075 | 1265 | 460 | 500 | 1000 | 750 | 65..85
L L [ e
geeignet fir: CVSI/VSIE L VST/VSIE | VST/ VST VST/VSIE| VSI/VSI | VSI/VSI | VS VS|
Abmessung: | D=120 | D=170 | D=230 | D=290 | 100x200 | 100x300 | 820x200x110 | 820x400x150
Haltekraft (kg) horizontal | 25 | 50 100 | 150 | 40 | 65 | je nach Sauggreifer
Haltekraft (kg) vertikal | 13 | 25 |50 | 75 | 20 | 33 | je nach Sauggreifer

. 97
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FEZER

Simply move more.

VacuStand VS im Einsatz

B} VacuStand VS-I mit Zweifachaufsatz beim Bearbeiten von Aluminiumspritzgussteilen
P31 VacuStand VS| fir die Bearbeitung von Steinplatten
EJ Handhabung von Glasscheiben bei der Montage von Fahrzeugkabinen

3 VacuStand VS-| mit Vierfach-Aufsatz und Akku
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Arbeitsstander
VacuStand VSI-180

Stationdre Arbeitsstander mit Schwenkantrieb

Fir die Integration in laufende Arbeitsprozesse, bei denen Lasten gewendet
werden missen, bieten die stationdren Wendestationen von FEZER eine Viel-
zahl von Vorteilen. Durch die Vakuumtechnik kénnen Werkstiicke innerhalb von
Sekunden sicher angesaugt und nach dem Schwenken wieder gelést werden.
Je nach Anforderungen kénnen Wendezeiten von bis zu 30 Sekunden erreicht
werden. Durch die individuelle Konstruktion kénnen die Wendestationen opti-
mal an lhre Produktionsprozesse angepasst werden und gewdhrleisten somit
eine rationelle und effiziente Prozessoptimierung.

B elektrisches Wenden von Werkstiicken
B Ansteuerung sémilicher Funktionen ilber Drucktaster im Bedientableau
B Wendeprozess ber Elektiromotoren mit automatischer Endlagenabschaltung

B Infegration von Spann-, Verfahr- oder Klemmvorrichtungen

B Elektrische Hohenverstellung fir Anpassung verschiedener Breiten beim
Durchschwenken

® Individuelle Konstruktionsanpassungen fiir optimale Prozessoptimierung

VacuStand VS-180E im Einsatz

BB mit Hohenverstellung, beidseitigem Schwenkantrieb und pneumatischer Breitenverstellung
P fir das Wenden von 16.000 mm langen LKW-Seitenteilen mit einem Gewicht von bis zu 1.600 kg

EJ mit Hubverstellung zum Wenden von Sandwichelementen

By . - W

Hohenverstellung und FU-geregelter- Steuerpult mit samtlichen Funktionstastern Verstellachse mit Pneumatikzylinder und
Schwenkantrieb einer Wendestation sowie Haupt- und Not-Aus-Schalter Prézisionsfihrungselementen
. 99 100 N




Arbeitsstander

Anwendungsbeispiele und Details

VacuStand VS-1 mit pneumatischer Schwenkvorrichtung fiir die Montage von Seiten- und Heckscheiben in der Automobilindustrie

VacuStand VS im Einsatz

B} VacuStand VS-I in mobiler Ausfishrung mit Batteriebetrieb als netzunabhéngige Montagehilfe
F3 rein pneumatisch arbeitender VacuStand VS-I mit Ejektor und pneumatischer Schwenkvorrichtung
EJ VacuStand VS-I mit Glasscheibe im geschwenkten Zustand

3 mobile Montagehilfe fir Kotfligel mit Wechselakkus mit elektrischer Hohen- und Schwenkvorrichtung

VacuStand fiir netzunabhéngigen Betrieb FuBschalter fir Schwenk-, Drehrastung und Rastmodul fiir Schwenk- und Drehbewe-
Uber Wechselakkus Losefunktion gung
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Arbeitsstander
Mobilift ML

Mobiler Arbeitssténder mit Hubantrieb bis 200 kg

Die neuen mobilen Arbeitssténder mit Hubantrieb besitzen leichtgéingige Last-
rollen, mit denen ein genaues Positionieren des Gerdtes méglich ist. Uber einen
Kipphebel lassen sich die Lasten mihelos und bequem anheben oder absen-
ken. Zudem kénnen die Mobilift-Geréite mit Vakuumtechnik und verschiedenen
Bewegungsachsen ausgeristet werden, wodurch spezielle Handhabungsaufga-
ben einfacher und rationeller durchgefiihrt werden kénnen.

B Hebehilfe fir Lasten aller Art
m Kommissionieren von Werkstiicken

m einfache Montagehilfe

m aufristbar mit Vakuumtechnik und verschiedenen Bewegungsachsen

Mobilift ML im Einsatz

-mmmmm B} Mobilift fir die Beschickung einer Schweif3anlage mit Blechformteilen
(m/min) (VDC/Ah) (kg)
]OO

Traglast
(kg)
100 |MBL125 . L 500 2x12 /17 1.920

P31 Handhabung von Abdeckblechen mit integrierter Vakuumtechnik und Drehvorrichtung
200 | MBL-200 | 80 .1.500 | 2 | 2x12 / 40 | 5<so 5 1920 |

EJ Mobilift mit integrierter Vakuumtechnik zum Fixieren von Stahlbehltern
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Die Inhalte und technischen Angaben in diesem Katalog wurden mit gréf3ter Sorgfalt zusammen-
gestellt und gepriift. Die Daten dienen der Produktbeschreibung und stellen keine zugesicherten
Eigenschaften im Rechtsinne dar. Fiir fehlerhafte Angaben oder Druckfehler ibernimmt Fezer
keine Haftung. Alle technischen Angaben entsprechen dem Stand der Drucklegung.

Alle in diesem Katalog enthaltenen Texte, Darstellungen, Abbildungen und Zeichnungen wurden
von Fezer erstellt und sind damit urheberrechtlich geschiitzt. Jede wie auch immer geartete Ver-
vielfaltigung, Bearbeitung, Ubersetzung sowie die Weiterverarbeitung in elektronischen Systemen
ist ohne die Zustimmung von Fezer nicht zuldssig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt
dienen, behalten wir uns vor.

Albert Fezer Maschinenfabrik GmbH

Hauptstrasse 37-39, 73730 Esslingen
Deutschland
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