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Lancfeszito készletek, acél

Termékleiras / Termékillusztraciok
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Anyag:
Szoritohorgok, acél.
Ellentartok, acél.
Gorgdslancok, acél.

Kivitel:
Nemesitett acél.

Tovabbi informacidk:

A lancfeszit6ket foleg a gép- és berendezésgyartashan hasznaljak.

A lancfeszitd segitségével a kerek, az alaktalan és a nagy vagy nagyon nagy
munkadarabok biztonsagosan és hatékonyan, a legegyszer{ibb és leggyorsabb
maodon rdgzithetdk.

Henger alakll munkadarabokhoz, szelephdzakhoz, dugattyikhoz sth.

A felhelyezett miianyag elemekkel csokkenthetd a munkadarab terhelése.

Hasznalat:
A lanc hossza és a feszit6erd a recézett anyaval el6re beallithatd az ellentarton. A
szilkséges forgatdnyomaték a szoritéhorgon allithatd be.

Szillitasi terjedelem:

K1650.15 lancfeszit6 készlet:

- szoritéhorog.

- ellentarto.

- 4x gorgdslanc (2x 492 mm, 1x 238 mm, 1x 15,9 mm).
- 4x zar6tag sasszegekkel az dsszekapcsolashoz.

- 6x miianyag elem a reteszeléshez.

- biztosit6 készlet feszit6lancokhoz.

K1650.40 lancfeszit6 készlet:

- szoritéhorog.

- ellentartd.

- 4x gorgdslanc (1x 991 mm, 1x 483 mm, 1x 229 mm, 1x 25,4 mm).
- 4x zar6tag sasszegekkel az dsszekapcsolashoz.

- 6x miianyag elem a reteszeléshez.

- biztosit6 készlet feszit6lancokhoz.

Tartozékok:

K1566 gorgdslancok, acél, lancfeszitd készletekhez.

K1656 feszitdzarak, acél, lancfeszitd készletekhez.

K1662 prizmak, acél, lancfeszitd készletekhez.

K0377 anyak T-hornyokhoz DIN 508, bévitett.

K0869 belsd hatszdg kulcsnyilasu hengeresfejli csavarok DIN EN ISO 4762.

Figyelembe veendo:
- Alanc nyitasi szoge nem haladhatja meg a 30°-ot.
- Maximalisan megengedett meghuzasi nyomaték.
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°
Lancfeszito készletek, acel
Rajzok
SW.
Termékattekintés
Lancfeszitd készletek, acél
Rendelési szam B Bl B2 D DI H H Hi  Hl H2 H3 Loket L L1 L[2 ST SW Max. Szoriterd
max. min. max. min. S forgatényomaték max. kN
Nm
K1650.15 50 34 20 M12 54 108 83 118 100 18 15 25 34 21 465 18 36 45 15
K1650.40 64 44 33 M16 70 146 110 153 122 25 21 36 37 29 61,5 31 46 90 40
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