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FORKARDT

F + kézi ékblokk tokmény

nyitott kézponttal

A FORKARDT altal kitalalt ékblokk-elv évtizedek ota A nem szabvanyos orso

megalapozza a kiilonféle munkatartd rendszerek alapjat, orrokhoz specialis szerelési : _‘__‘
amelyek mind elengedhetetlenck a modern alkatrészek rendelhetok.

gyartastechnoldgiaban.

A FORKARDT szakemberei tobb generaci6 alatt e Kiprobalt F megfogd rendszer \
folyamatosan fejlesztették az ékblokk-tokmanyt, és valtozatlan kivitelben.

hozzaigazitottak a szerszamgép-Epitési agazat fejlédéséhez.

A FORKARDT kézi tokmanyok sikeres csaladjanak e Pofatipusok kiilonb6z6 \ - 4 ¢
legujabb kiegészitdje az F +: alkalmazasokhoz. " .
Egy 1j, hosszu hagyomanyokkal rendelkez6 tokmany ® Maximalis ismétlési &
0tvozi az alaposan bevalt F tokmany dsszes elonyét, €s 4j pontossag az tjra befogaskor w
anyagokkal és modern gyartastechnikai szakértelemmel felhasznalasakor. %

béviti azokat. A meglévé megfogok A

egyszerl hasznéalata. —
e Ek blokkok keresztirinyban

Miiszaki jellemZ('ik: mozognak az megfogokhoz, ezzel is lehetévé téve rovid
Osszekapcsolas, utan a megfogok athelyezését, megforditasat
e Edzett acél tokmanytest a nagy pontossagért és a vagy cseréjét.
hosszu élettartamért. e Maximalis miikddési sebesség az
® Belso alkatrészek kivaldo minéségii acélokbol a alacsony pofastly miatt.
maximalis megfogasi erd érdekében. ® Egypofas zarszerkezet a biztonsagos kezelés érdekében.
e Nagy atmend furat a bar munkahoz. * A megfogd eré nagyvonaliian méretezett feliileteken
e Az F + kézi tokmanyok gyakorlatilag minden (pont vagy linearis érintkezés nélkiil) terjed.

esztergaval kompatibilisek.

Termék ismerteto

® Visszacsapas nélkiili mechanizmus a maximalis pontossag érdekében
e Maximalis terhelhet6ség és kopasallosag.

® Gyors pofa csere masodpercek alatt.

e Alkalmas minden tipusu esztergagéphez.

® Hosszu élettartam.
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FORKARDT

F + keéz1 tokmanyok
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— A tokmany méretei hengeres csapos rogzité6 mélyedéssel
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Angle a°

Sloth width

Dimension

52

Hole spacing 82

Thread

Thread depth 32

Chuck constant

110.10.07 E 01/11

* Hole circle to ASA B 5.9
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~_Meéretek és teljesitményadatok

FORKARDT

< & IS @
sSe/ ¥ [ 7 . /8 7 . =
S5oi S | § /8o & S S Sp ¢ £8 §/ &/
58S/ £ |88/ 58/ B 3 538 552 4 s/ s5/8
583k ss & gs /) £ o /s 358 S&& S& 5 SRS
SeFSES) I s/ S S /| & 5§55 S 58 < S /&
— Chuck-type | daN Nm 1/@ kgm?| mm | mm Ident-No Ident-No Ident-No mm mm_| mm
Z D164662Z00B - D164662Z00D
J3 D164662J03B - D164662J03D
F+ 125 3,700 40 6,000 3.7 |0.0075| 125 85 Ja D164662J04B - D164662J04D 14 46.5 8
J5 D164662J05B - D164662J05D
D3 D164662D03B - D164662D03D
D4 D164662D04B - D164662D04D
Z D164663Z00B D164663Z00E D164663Z00D
J4 D164663J04B D164663J04E D164663J04D
J5 D164663J05B D164663J05E D164663J05D
J6 D164663J06B D164663J06E D164663J06D
F+ 160 8,000 80 5,200 8.6 |0.0325| 161 45 D3 D164663D03B D164663D03E D164663D03D 20 63 10
D4 D164663D04B D164663D04E D164663D04D
D5 D164663D05B D164663D05E D164663D05D
D6 D164663D06B | D164663D06E | D164663D06D
D8 D164663D08B D164663D08E D164663D08D
Z D164664Z00B D164664Z00E D164664Z00D
J4 D164664J04B D164664J04E D164664J04D
J5 D164664J05B D164664J05E D164664J05D
J6 D164664J06B D164664J06E D164664J06D
F+ 200 12,000 120 | 4,600 | 18.5 |0.1025| 206 515 J8 D164664J08B D164664J08E D164664J08D 22 81.3 12
D4 D164664D04B D164664D04E D164664D04D
D5 D164664D05B D164664D05E D164664D05D
D6 D164664D06B D164664D06E D164664D06D
D8 D164664D08B D164664D08E D164664D08D
Z D164665Z00B D164665Z00E D164665Z00D
J4 D164665J04B D164665J04E D164665J04D
J5 D164665J05B D164665J05E D164665J05D
J6 D164665J06B D164665J06E D164665J06D
J8 D164665J08B D164665J08E D164665J08D
F+ 250 17,500| 190 | 4,000 | 32.5 | 0.285| 255 75 Ji1 D164665J11B D164665J11E D164665J11D 26 92 14
D4 D164665D04B D164665D04E D164665D04D
D5 D164665D05B D164665D05E D164665D05D
D6 D164665D06B D164665D06E D164665D06D
D8 D164665D08B | D164665D08E | D164665D08D
Z D164666Z00B D164666Z00E D164666Z00D
J6é D164666J06B D164666J06E D164666J06D
J8 D164666J08B D164666J08E D164666J08D
F+ 315 21,500 210 | 3,200 62 |0.8125| 318 100 J11 D164666J11B D164666J11E D164666J11D 32 111 16
D6 D164666D06B D164666D06E D164666D06D
D8 D164666D08B | D164666D08E | D164666D08D
D11 D164666D11B D164666D11E D164666D11D
Z D164667Z00B D164667Z00E D164667Z00D
J6 D164667J06B D164667J06E D164667J06D
J8 D164667J08B D164667J08E D164667J08D
J11 D164667J11B D164667J11E D164667J11D
F+ 400 23,400, 260 | 2,200 102 2.2 400 130 JI D164667J15B D164667J15E D164667J15D 45 118 19
D6 D164667D06B D164667D06E D164667D06D
D8 D164667D08B D164667D08E D164667D08D
D11 D164667D11B D164667D11E D164667D11D
D15 D164667D15B D164667D15E D164667D15D
Z D164668Z00B D164668Z00E D164668Z00D
J8 D164668J08B D164668J08E D164668J08D
J11 D164668J11B D164668J11E D164668J11D
F+ 500 23,400f 260 | 1,500 | 159 5.5 500 180 J15 D164668J15B D164668J15E D164668J15D 45 119 19
D8 D164668D08B D164668D08E D164668D08D
D11 D164668D11B D164668D11E D164668D11D
D15 D164668D15B D164668D15E D164668D15D ha
Z - D164669Z00E D164669Z00D g
J11 - D164669J11E D164669J11D f
F+ 630 28,000f 315 | 1,000 | 293 17.5 630 270 JIi5 - D164669J15E D164669J15D 65 143 24 g
D11 - D164669D11E D164669D11D 5
D15 - D164669D15E D164669D15D h
W ORI KHOLTDING S OLUTIONS WORLDWIDEe



FORKARDT

F + kézi tokmany beépitett adapterrel és rogzito peremmel

rovid kupos rogzitéshez

Befogétokmany beépitett peremmel a bajonett tipusi rogzitéshez
a DIN 55027, az ISO 702 / 111, az ASA B 5,9 B szerint

Type F125-J3
59.5
4 Type F125-J4 F160-J4 F200-J4
C1 59.5 75.3 93.3
5 Type F125-J5 F160-J5 F200-J5 F250-J5
C1 66.5 79.3 95.3 107
5 Type F160-J6 F200-J6 F250-J6 F315-J6
C1 85.3 97.3 108 128
s Type F200-J8 F250-J8 F315-J8 F400-J8 F500L-J8
C1 108.3 110 130 138 138
1 Type F315-J11 F400-J11 F500L-J11 F630-J11
C1 133 138 138 165
15 Type F500L-J15 F630-J15
C1 145 167

Tokméany beépitett karimaval a camlock rogzitéséhez
a DIN 55029, ISO 702 / I, ASA B 5,9 D1 szerint

Type F125-D3
C1 66.5
Type F125-D4 F160-D4 F200-D4
C1 67.5 85.3 99.3
Type F160-D5 F200-D5 F250-D5
C1 87.3 101.3 112
6 Type F160-D6 F200-D6 F250-D6 F315-D6
C1 103.3 106.3 117 146
s Type F250-D8 F315-D8 F400-D8 F500L-D8
C1 122 138 143 143
1 Type F315-D11 F400-D11 F500L-D11 F630-D11
C1 143 148 148 170
15 Type F500L-D15 F630-D15
C1 153 175

Tokmany hengeres csapos rogzité mélyedéssel, adapterkarimaval az orsé orrahoz valé felszereléshez
a DIN 55026, az ISO 702 / I, az ASA B 5,9 A1l és A2 szerint

Type F125-A3
64.5
Ident. No | D1076104000
Type F125-A4 F160-A4 F200-A4
4 C1 64.5 81.3 110
Ident. No | D1070764001 | D1070418002 - o
Type F160-A5 F200-A5 F250-A5
5 C1 81.3 110 110
Ident. No D1070419002 | D1070417002 | D1070352002
Type F200-A6 F250-A6 F315-A6
6 C1 112 112 136
Ident. No D1070421002 | D1070353002 | D1070363002
Type F250-A8 F315-A8 F400-A8 F500L-A8
8 C1 117 136 148 154
Ident. No D1070424002 | D1070376002 | D1070427102 | D1070754002
Type F315-A11 F400-A11 F500L-A11 F630-A11
11 C1 143 150 154 183
Ident. No D1070375002 | D1070428002 D1070431002
Type F500L-A15 F630-J15
15 C1 159 167
Ident. No D1070755002
*) With register cover F500/700-J11 **) With register cover F630/400-J15

Befogotokmany beépitett adapterlemezzel az orsé orrara szereléshez
a DIN 55026, az ISO 702 / 1, az ASA B 5,9 A1 és A2 szerint

C1

Szereldlemezek az F + kézi tokmany orsé orrara torténdé rogzitéséhez a
DIN 55026 és az ISO 702 / I szerint kiilon kérésre!

110.10.07 E 01/11
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FORKARDT

Szamitasok az F tipusu kézi tokmanyhoz +
Dinamikus megfogasi ero

Az Fsp dinamikus megfogé ero igy kiszamithato:
C1 G xRaxi
—  Fsp =—x Md £ 0.0008 x ( ) x n> [daN]
C2+a 1000
+ bels6 befogashoz | - kiils6 fuldokolashoz
Ahol a megfogé erd allva Fsp0 (orsésebesség n = 0):
— C1 Kérjiik, valassza ki a maximumot
Fsp0= —  x Md [daN] , e
2 a szoban forgd tokmany
c +a nyomatéka ehhez a képlethez.
és az A Fsp megfogasi eré vesztesége az n orséfordulatnal:
- (G x Raxi)
AFsp = + 0.0008 x x n? [daN]
1000
- a .
A képletben hasznalt kifejezések: - i E
Fsp = dinamikus megfogo erd [daN], Sp
a forgo allkapcsok teljes megfogo ereje y
+ belsd csipéshez B
- kiilsé fuldokolashoz S f
I 3 *
C1,C2 = Chuck allanddk ©
Md = Tokmanykulccsal 1étrehozott nyomaték s
[Nm] = orsésebesség [min-1] g
Q
a = Pofa tlnyulas [mm] 7]
o TP, S o ey |l O

(a tokmany eliils6 széle rogzitd helyzetbe)
G = Az allkapocs tomege [kg]
(pl. egy darabbol all6 allkapocs FSTB)

i = az allkapcsok szama

Ra = A stlypont tavolsaga a

Chuck kézépvonala [mm]

Dsp = Megfogasi atmérd [mm]

110.10.07 E 01/11
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FORKARDT
Pofa

Az F + kézi tokmanyok kaphatok FGB alappofakkal és
FHB kemény fels6 pofakkal, vagy egy darabbdl allo FSTB
Iépcsds pofakkal. Tovabbi allkapocs tipusok és specialis
allkapcsok kérésre kaphatok.

Egy darabbol e Edzett, egy darabbdl allo fogopofak univerzalis
allé pofak alkalmazashoz

* A megfog6 allkapcsok visszatekeredhetnek a tokmanyba.
FSTB e Megnovekedett hajtoerd a tobb fog miatt

® Helyezze vissza a tokmanyba, ha
FORKARDT tokmanyaval szallitjak

e Maximalis stabilitas

Kemény felsé allkapcsok ® Edzett fels6 pofak univerzalis alkalmazashoz
* A megfogo allkapcsok visszatekeredhetnek a tokmanyba.

® Megnovekedett hajtderd a tobb fog miatt

FGB + FHB

® Helyezze vissza a tokmanyba, ha
FORKARDT tokmanyaval szallitjak

Puha felsé allkapcsok e Edzett alappofak puha fels6 pofakkal a
megmunkalt munkadarabok rogzitésére

e Nagy pontossag a megmunkalashoz és

FG B + FWB a preciziés munkahoz

® A tokmany atméréjének belso elforditasa a
tokmanyban szoritdé nyomas alatt

110.10.07 E 01/11
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FORKARDT

Pofak

Az F + kézi tokmanyok FMB monoblokk pofakkal és
KBKTNC + SKA durvan megmunkalt pofakkal, vagy
KBKTNC + SKI durva megmunkalasi pofakkal is

kaphatok. Tovabbi allkapocs tipusok és specialis allkapcsok

kérésre kaphatok.

F‘ Monoblokk allkapcsok

FMB

Durvan megmunkalt
allkapcsok
kiils6 rogzitéshez

KBKTNC + SKA

Durvan megmunkalt
allkapcsok
e belsé szoritohozg

KBKTNC + SKI

.WORKHOLDING S OLUTIONS W O R L D W |

¢ Puha monoblokk pofdk a megmunkalashoz
® Nagy stabilitas

e Az allkapocs térfogatanak nagyobb
hasznalata (nincsenek rogzitdcsavarok)

® Az alsé allkapocs centrifugalis ereje a lehetséges
sulycsokkentés révén

® A munkadarabok szorosabban rogzithet6k a tokmanyhoz

® Maximalis megmunkalasi térfogat a
maximalis hajtéeré miatt

e Rovidebb megmunkalasi idé
ugyanazzal a megfogd erdvel

® Nagy hatasfok a cser¢lhet6 karmos
betétnek kdszonhetéen

e Praktikus, anyagmegtakarito
rovid befogasi lehetdség

e Alkalmas minden FORKARDT éktomlohoz
¢és gyorsan cserélheté pofatokmanyhoz

o A befogasi mélység cserélhetd tlitkozokkel
allithato.

w)
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FORKARDT

Tovabbi kézi tokmanyok

ATSC

® Univerzalis gordiilé tokmany hagyomanyos gépekhez

e Alkalmas kiilonféle furasi feladatokhoz kis sorozatii gyartasban
e DIN ¢és USA tipusok

o Acél test

® Szabadalmaztatott Ajust-Tru bedllité késziilek®

® Nagy pontossagu géporsé igazitas

® J6 ismétlddo pontossag

Bilincsel6 fiiggetlen tokmanyok

e Négy fliggetleniil allithat6 pofa kerek és szabalytalan
munkadarabok rogzitésére

® Szamos kozepes és nehéz megmunkalasi feladatra alkalmas

e Edzett ontvényacél test hosszl élettartamért

e Gyorsan cserélhetd pofak, konnyen cserélheték
beliilr6l kifelé

Wescott tekercselo tokmany rendszer

® 3 ¢s 4 pofas kivitelben gordiilé tokmany .
e Centrikalis befogas ¢és tovabbi egyedileg allithatoé pofak

¢ Gyakorlatilag minden esztergalashoz és munkadarab formahoz alkalmas

e Standard méretek 160 és 1600 mm kozott

Kézi vezérlésii biitykos tokmany P
nagy furattal
® 3, 4 vagy 6 pofas tokmany gyakorlatilag minden esztergalashoz

® Nagy terhelhetdség és ismétlési pontossag nagy és nehéz
munkadarabok rogzitéséhez

® A tokmany atmérdje 700 és 1250 mm ko6zott van

e Rendkiviil nagy kdzépfurat a megmunkalashoz, pl. hossza csovek

110.10.07 E 01/11
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FORKARDT
Néhany mas termeék a FORKARDT-tol

Izgalmas eroméro

¢ Elektronikus / mechanikus kompakt egység a
szoritoeszk6zok rutinvizsgalatdhoz

e noveli a gyartasi folyamatok biztonsagat

® C-MOS technoldgiaval tervezték

SKM

Nagyteljesitmény tokmanyok

e Fejlett univerzalis tokmany

¢ Nyitott kozépponttal, centrifugalis erével
kompenzaci6 és integralt kendanyag-tartalék

® Pontos megmunkalds maximalis sebességnél

® Chuck variansok kiilonféle alkalmazasokhoz
QLC / KS tipust, rendkiviil nagy furata
QLC /LS tipust furattal, nagyon hossza ¢ '
QLC / AG tipust befogasi 16kettel a . 3 QLC/K
QLC /KT tipusu befogas kompenzalasahoz, a szilard csalad
valtozat a legmagasabb szabvanyokhoz

Specialis befogasi rendszerek

e Kifejezetten az tigyfelek igényeinek megfeleléen
tervezték és gyartottak
e Kombinalt kdzpontosito és befogd funkcid
a pontos vezetéshez
¢ Példa: Tengelytokmany a karosszéria alkatrészeihez
® Tomitve ¢és olajjal toltve a folyamatos munkavégzést

Specialis tokmanyok

Precizios elektromos tokmanyok

koszoriiléshez és kemény esztergalashoz

e Hermetikusan lezart, tartos kenéssel a
karbantartas és a kopasmentesség érdekében

Nagy pontossagu

e Fojtasi ismétlési pontossag <0,0025 mm tokményok

® Az szoriatd pofa pontossagvesztés nélkiil valtozik

Tagulo szoritopatron / Collets

® A rogzitési tartomany 12,5-178,0 mm kozott van

® Dupla szogii reteszeld rendszer osztott hiivelyekkel

® Valtoztathatd tartomany az optimalis kialakitasahoz
szoritd rendszerek

® Az ligyfél igényeinek megfelelden
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1916
SPManufacturingand
Logansport Cylinder
foundedandbecomes
leading supplier of
actuating cylinders

FORKARDT

1826

Teikoku Chuck
founded in Japanand
becomes pioneer in
chuckmanufacturing

1935

Sheffer Collet
foundedandbecomes
leading supplier of
collet solutions

OUR HISTORY

founded and invents
the original UBL
chuck

1950
BuckChuckCompany
founded and
revolutionizes the
chuck industry with
the first adjustable
scrofl chuck and
pawer chuck

and Teikoku Chuck
enter into a licensing
agreement allowing
both companies to
meet the complex
needsof the

1984

5P Manufacturing
and Sheffer Collet
menge toform SP/
Sheffer and become
a premier supplier of
workholding

1984

llinois Tool Works
acquiresNA
Woodworth forming
ITW Woodworth

1998
[TWWorkholding
acquires Logansport
Cylinder

2004
[TWWorkholding
acquires Forkardt
Intemational

2014

Forkardt acquires the
workholding division

from ITW Chemin and
opens Forkardt India

2013

Hardinge Group
acquires [TW
Workholding and
Forkardt Inc. is
formed and Forkardt
Switzerlandisclivested

FORKARDT GMBH
Lachenhauweg 12

72766 Reutlingen-Mittelstadt
D-40699 Erkrath

Phone: (+49) 211 25 06-0
E-Mail: info@forkardt.com
FORKARDT USA

2155 Traversefield Drive
Traverse City, MI 49686, USA
Phone: (+1) 800 544-3823
(+1) 231 995-8300
Fax: (+1) 231 995-8361
E-Mail: sales@forkardt.us
Website: www.forkardt.com

FORKARDT FRANCE S.A.R.L.

28 Avenue de Bobigny

F-93135 Noisy le Sec Cédex

Phone: (+33) 14183 1240

Fax: (+33) 1 4840 4759

E-Mail: forkardt.france@forkardt.com

FORKARDT CHINA

Precision Machinery (Shanghai) Co Ltd
1F, #45 Building, No. 209 Taigu Road,
Waigaogiao FTZ CHINA 200131,
CHINA

Phone: (+86) 21 5868 3677

E-Mail: info@forkardt.cn.com
Website: www.forkardt.com

FORKARDT INDIA LLP

Plot No. 39 D.No.5-5-35
Ayyanna Ind. Park

|E Prasanthnagar, Kukatpally
Hyderabad - 500 072

India

Phone: (+91) 40 400 20571
Fax: (+91) 40 400 20576
E-Mail: info@forkardtindia.com

www.forkardt.com

© 2015 FORKARDT, Errors and omissions excepted.
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