FEZER

VAKUUM - TRANSPORT - TECHNIK
AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

Alles leicht mit Vakuum !
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Spannende Perspektiven!
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Das Unternehmen!

FEZER prasentiert sich heute als
modernes, dynamisches Unterneh-
men, dessen Know-How und In-
novationskraft weltweit Anerken-
nung finden. Qualitativ hochwerti-
ge Produkte, Einfachheit der Sy-
steme und Uberzeugende Service-
leistungen sind die Qualitdten des
Unternehmens FEZER. Quaélitaten
die wir unseren kreativen und
engagierten Mitarbeitern sowie
unserer jahrzehntelangen Er-
fahrung verdanken.

Unsere Philosophie!

Durch permanente und marktge-
rechte Entwicklungen setzen wir
immer wieder neue MaBstébe in der
Vakuum-Transport-Technik.

Dabei stehen Sie als Kunde immer
im Mittelpunkt. lhre individuellen
Probleme und Anregungen sind fiir
uns der Ansporn zu immer neuen
Hochstleistungen. Das Gesprach
mit unseren Partnern ist fiir uns die
Quelle fir mehr Wissen und immer
neuen Ideen.

Unser Qualitdtsdenken!

Um diesem hohen Anspruch
gerecht zu werden, ist FEZER nach
DIN ISO 9001:2000 zertifiziert.
Durch regelméBige interne Audits
werden samtliche Unternehmens-
abléufe permanent auf Effizienz und
Effektivitat tiberprift. Dabei werden
die Anforderungen unserer Kunden
und Anregungen unserer Mitarbei-
ter beachtet und flieBen in unsere
Organisation mit hinein.

www.fezer.de - Informationen pur!

Hier finden Sie alles was Sie brau-
chen und Sie interessiert

- Firmeninformationen

- Produktpalette

- Messeaktivitaten

- Aktuelles und Neuheiten

- Vertriebspartner

- Informations- und Produktanfor-
derungen Uber unseren Kontakt-
service

Wir iiber uns!

Gut geplant ist halb gewonnen!

Qualitativ hochwertige Produk-
te sind fur uns eine Selbstver-
standlichkeit. Diese werden von
uns fir Ihre Ziele geplant, aus-
gelegt und installiert. Dabei stehen
vor allem Wirtschaftlichkeit, Ratio-
nalitat und Einfachheit der Systeme
im Vordergrund. In enger Zusam-
menarbeit unserer Verkaufsspezia-
listen und Ingenieure werden unse-
re Produkte standig an die steigen-
den Anforderungen angepaBt und
neue Losungen erarbeitet.

Entwicklung und Konstruktion!

Qualifizierte Entwicklungsingenieu-
re an modernen CAD-Arbeitsplét-
zen realisieren die erarbeiteten
Losungen bis ins Detail. Markt-
anforderungen  werden  durch
Innovation und Teamgeist schnell
umgesetzt und in das bestehende
Komponentensystem integriert.
Unterstiitzt durch ein zukunftsorien-
tiertes PPS-System werden samtli-
che Bauteile rechtzeitig beschaf-
ft, so daB die lhnen zugesicherten
Termine eingehalten werden.

24- Stunden-Lieferung!

Service bedeutet fiir uns ein hohes
MaB an Verfugbarkeit der Produkte.
Deshalb sind nahezu alle Artikel ab
Lager lieferbar und innerhalb 24
Stunden bei lhnen im Haus.

Durch unsere moderne und flexible
Fertigung kénnen auch Sonder- und
Spezialanfertigungen innerhalb kiir-
zester Zeit realisiert werden. Unser
kompetentes Verkaufsteam infor-
miert Sie gerne uber die Lieferzeit
oder unterstitzt Sie bei der
Auswahl von Alternativiésungen.

Stets fiir Sie da!

Die Spezialisten aus Fertigung und
Montage sind stets fiir Sie da. Wo
immer ein Produkt oder eine Anlage
mit FEZER-Komponenten ausge-
stattet wird - unsere Servicetech-
niker unterstiitzen Sie bei der
Montage, Installation, Inbetriebnah-
me und bei der Wartung. Denn nur
optimal installierte und gewartete
Gerdte kénnen auch optimale Er-
gebnisse produzieren und somit
einen reibungslosen Ablauf in Ihrem
Unternehmen gewabhrleisten.



VacuTools - Vakuum-Komponenten

Sauger

Wenn Kleinst- und Kleinteile sicher,
schonend und prézise gehandhabt
werden sollen, dann sind die
Sauger von FEZER genau die
Richtigen.

Von 2 bis 100 mm Durchmesser fin-
den Sie fir nahezu jeden Anwen-
dungsbereich die passende GroBe
und den richtigen Werkstoff.

Befestigungselemente

Auf die richtige Aufhdngung kommt
es an! Ob starr oder kardanisch,
gefedert oder ungefedert - die
Aufhéangung hat wesentlichen
EinfluB auf die Funktionalitat. Dabei
ist entscheidend, ob die Sauger
oder Saugplatten einzeln oder im
Pulk angeordnet sind.

Ejektoren

Ejektoren arbeiten nach dem
Venturi-Prinzip ausschlieBlich mit
Druckluft. Dadurch besitzen sie eine
beliebige Einbaulage, arbeiten
absolut wartungs- und verschleiB-
frei und eignen sich fiir den Einsatz
in EX-geschiitzer Umgebung.

Filter- und Zubehdr

Zu einem richtig ausgelegten
Vakuumsystem gehért auch eine
sichere und optimal dimensionierte
Vakuumverteilung. Hierzu gehéren
insbesondere absolut vakuumdichte
Verbindungen und Verschraubun-
gen, sowie eine von Schmutzparti-
keln gereinigte Luft.
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Saugplatten

Ab einem Durchmesser von 100
mm bis hin zur rechteckigen
Saugplatte mit einer Abmessung
von 450 x 850 mm und einer max.
Haltekraft von tiber 15.000 N bietet

~ lhnen FEZER fur fast jeden Anwen-

dungsfall die richtige Saugplatte.

Vakuumpumpen

Sie sind neben den Saugern und
Saugplatten das Herzstiick im
Vakuumkreis. Ausschlaggebend fiir
die BaugréBe des Vakuumerzeu-
gers ist die Pordsitat des Werk-
stiicks sowie die Anzahl der Sauger
bzw. Saugplatten.

Steuerventile

Fur jede Aufgabe die richtige
Komponente. Fiir die Vakuuman-
steuerung selbst gibt es eine

Vielzahl von manuell und elektrisch

betatigten 2/2- und 3/2- Wegeven-
tilen, sowie Vakuumregulierventile
zum Einstellen eines bestimmten
Betriebsvakuums.

MeBgeréte

Zum Uberwachen des Vakuums
oder Ansteuern anderer Bauteile
stehen lhnen elektronische und
mechanische Vakuumschalter sowie
Vakuummeter zur Verfligung.
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VacuStand VS |

Ergonomische Rundum-Bearbei-
tung von Werkstiicken mit dichter
Oberflache, wie z.B. Holz-, Kunst-
stoff-, Glas- oder Steinplatten. Die
Arbeitstsénder sind komplett aus
Aluminium gefertigt und lassen sich
in der Hoéhe verstellen und kénnen
optional mit einer FuBrastung fir
das Drehen und Schwenken der
Werkstlicke ausgerlistet werden.

VacuPowerlift

Der VacuPowerlift bietet fiir fast alle
Handhabungsaufgaben eine intelli-
gente Losung. Und dabei kénnen
Sie sprichtwortlich “zwei Fliegen mit
einer Klappe schlagen”, denn der
VacuPowerlift benétigt zum Saugen
und Heben der Last nur ein Medium
- némlich Vakuum.

Hier beim Handling von Baukasset-
ten mit einem Gewicht von 60 kg.

VacuPowerlift

Schlauchhebegerét fir den Trans-
port von Leimbindern bis zu einer
Lange von 8 Metern und einem
Gewicht bis zu 120 kg. Das Gerat
arbeitet ausschlieBlich mit einer
mechanischen Transportvorrichtung
die durch Untergreifen die Leimbin-
der halt und transportiert.

VacuPowerlift

Schlauchheber fiir den horizontalen
und vertikalen Transport von Kunst-
stoffplatten. Der Schwenkvorgang
erfolgt durch einen Pneumatikzylin-
der. Die Pneumatikzufiihrung ist
durch den Hubschlauch hindurch-
verlegt. Das max. Transportgewicht
betragt 25 kg.

VacuPowerlift

Schlauchheber fir den Transport
von Kartons in einer Verpackungs-
station. Das Geblése ist separat am
Boden aufgestellt. Die Zuftihrung
des Vakuums erfolgt tiber mehr als
20 m.

VacuStand VS 11

Zum Bearbeiten von groBflachigen
und schweren Plattenmaterialien,
wie z.B. Tischlerplatten, Tiirenele-
mente oder Rahmen. Die Stinder
sind hohenverstellbar und lassen
sich nach beiden Seiten um 90°-
schwenken. Optional mit FuBras-
tung.

VacuPowerlift

Schlauchheber mit Spezialgreifein-
richtung zur Entnahme von Glas-
scheiben aus einem Kragarmregal.
Die Glasscheiben liegen nur auf
dem Rahmen auf und werden ohne
Vakuum gehalten.

VacuPowerlift

Schlauchhebegerat fiir das Hand-
ling von Sécken. Durch die leis-
tungsstarken Gebldse kdnnen
mehrlagige Sacke problemlos ange-
saugt und transportiert werden.
Anwendung in Agrarwirtschaft,
Betonindustrie und vieles mehr.

VacuPowerlift

Schlauchheber fiir den Transport
von Fassern. Zur Abdeckung der
Arbeitsflache ist der Schlauchheber
in einem Hangebahnsystem einge-
hangt, das eine Arbeitsfliche von

| 4 x 3 m abdeckt.

VacuPowerlift

Schlauchheber fiir den horizontalen
Transport von Solarzellen. Die
Zellen kommen aus dem PreBwerk
und werden nach einer Sichtkon-
trolle weiterverarbeitet.



Vakuum-Standard-Hebegeriéte

VacuBoyMini

Sehr handliches und leichtes Gerat
mit einem Eigengewicht von nur 20
kg. Fur den horizontalen und verti-
kalen Transport eigenstabiler Las-
ten bis 300 kg. Insbesondere fir
dichte und glatte Steinplatten,
Fasser, Gebinde und sonstige dich-
te Werkstlicke geeignet.

VacuBoy

Innovatives Vakuum-Lastaufnahme-
mittel im Baukastenprinzip fiir
Lasten bis 2.000 kg. Geeignet fir
den horizontalen Transport.
Universell einsetzbar fir unter-
schiedliche Materialien wie Kunst-
stoff, Blech, Glas, Alu und vieles
mehr.

VacuBoy - 90E

In manueller und elektromotorisch
schwenkbarer Ausfiihrung. Geeig-
net zum Aufnehmen stehend gela-
gerter Werksttcke und anschlie-
Bender horizontaler Ablage. Je nach
Gewichtsklasse kommen Schwenk-
antriebe mit Elektrozylinder oder
Getriebemotor mit Zahnritzel zum
Einsatz.

VacuCoil

Fir rationelles und schonendes
Handling von Coils und Spaltband-
ringen. Geeignet flr unterschiedli-
che Durchmesser und Gewichte.
Ausfiihrungen mit transparenter

Saugplatte oder Saugplatten mit E

Sichtfenster.

VaculWood

Typ VWB: Geeignet fir den Trans-
port von Bohlen und Hélzern bis zu
einer Lange von ca. 6 m und einem
Gewicht bis zu 500 kg.

Typ VWLB: Speziell fur den
Transport von Uberlangen Hélzern
und Leimbindern mit Lédngen bis zu
24 m und Gewichten bis 1.500 kg.
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VacuBoyVario

Sehr leichte und variable Geréte-
ausfiihrung fiir den horizontalen und
vertikalen Transport von Lasten bis
500 kg. Die Saugplatten sind an

- Seilen aufgehéngt, wodurch eine

optimale Anpassung an verschie-
denste Werkstiickformen mdglich
ist. Besonders geeignet fur Glas-
scheiben und Fensterelemente.

VacuBoy

- Innovatives Vakuum-Lastaufnahme-

mittel im Baukastenprinzip fiir
Lasten bis 2.000 kg. Geeignet fir
den horizontalen Transport.
Universell einsetzbar fir unter-
schiedliche Materialien wie Kunst-
stoff, Blech, Glas, Alu und vieles
mehr.

VacuBoy - 180E

Hebegerdt zum Schwenken (90°)
und Wenden (180°) von groBflachi-
gen Platten und Blechen. Die
Aufnahme des Transportgutes kann
sowohl in horizontaler wie vertikaler
Lage erfolgen. Samtliche Saugplatt-
en lassen sich manuell in Léangs-
und Querrichtung einstellen.

VacuCoil-90E

Fiir rationelles und schonendes
Handling von Coils und Spaltband-
ringen. Durch die 90°-Schwenkvor-
richtung eignet sich diese Gerate-
ausfiihrung besonders zum Bestii-
cken von Maschinen die mit einem
Haspeldorn ausgefiihrt sind.

VacuPoro

Vakuum-Lastaufnahmemittel fiir den

# Transport von luftdurchlassigen und

porésen Materialien, wie Span- und
MDF-Platten. Durch ein Geblase
mit Auslaufschwungmasse wird
eine sehr hohe Betriebssicherheit
auch bei Stromausfall gewéhrleis-
tet. Ausfuhrungen in horizontaler
und 90°-schwenkbarer Bauweise.
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VacuGiant

Geeignet fir den horizontalen
Transport groBflachiger Werkstiicke
mit bis zu 10 m Lange und mehr.
Durch die Verstellbarkeit der Saug-
platten 14Bt sich die Traverse miihe-
los an die unterschiedlichsten
Werksttickabmessungen anpassen
und gewdéhrleistet einen sicheren
und schonenden Transport.

VacuGiant

Diese Baureihe eignet sich
besonders fiir den horizontalen
Transport von schweren, eigensta-
bilen Werkstticken mit vergleichs-
" weise geringen Abmessungen, die
ein sehr hohes Metergewicht auf-
weisen, wie z.B. Stahlblécke,
Panzertiiren, Betonelemente, etc.

VacuGiant

Diese Vakuumtraversen sind spe-
ziell fir den rauhen Einsatzbereich
wie in Walzwerken oder auf Werften
konzipiert. Durch die Kettenaufhén-
gung konnen extrem wellige oder
unebene Werkstiicke sicher trans-
portiert werden.

Vakuum-Lastaufnahmemittel

Nach dem Ausharten des Kunst-
stoffes wird die fertige Kalotte vor-
sichtig von der Positivform getrennt
und abgenommen. AnschlieBend
wird die Kalotte um 90° von der
horizontalen in die vertikale Lage
geschwenkt, um an der Unterseite
eine Sichtkontrolle durchfiihren zu
kénnen.

Vakuum-Lastaufnahmemittel

Vakuum-Lastaufnahmemittel zum
Ansaugen und Schwenken von
geriffelten  Aluminiumplatten mit
max. Abmessungen von 8.000x
2.500 mm. Die Platten werden von
einem A-Bock aufgenommen und
danach in die Horizontale ge-
schwenkt.

VacuGiant

Durch die Vielzahl der Options-
moglichkeiten 1Bt sich  der

. VacuGiant optimal an lhre

Produktionsanforderungen anpass-

' sen. Die Abmessungen des

Gerétes sind durch die verschiede-
nen Léngen von Einhédnge-, Langs-
und Quertréager individuell auswahl-
bar.

VacuGiant

Vakuum-Traverse fiir den horizonta-
len und vertikalen Transport von
Sandwichelementen mit Langen
von 6 m bis 12 m und einem
Gewicht bis zu 1.200 kg. Zur
Anpassung der unterschiedlichen
Langen kénnen die Langstrager
beidseitig um 3 m ausgezogen wer-
den.

VacuGiant

Vakuum-Traverse zum Schwenken
von Sandwichelementen bis zu
einer Ldnge von 12.000 mm. Die
Vakuumerzeugung erfolgt durch

" zwei Geblase. Der Schwenkmecha-

nismus durch zwei Getriebemoto-
ren mit Zahnradsegmenten.

Vakuum-Lastaufnahmemittel

Hebegerdt zum Zu- und Abflhren
von Stangenmaterial an eine
Zuschnittsédge. Das Hebegerét ist
mit speziellen Saugplatten ausge-
riistet, so daB Stangen und Rohre
mit unterschiedlichsten Durchmes-
sern, aber auch Vierkantprofile,
sicher transportiert werden kénnen.

Vakuum-Lastaufnahmemittel

Energieunabhangiges  Vakuum-
Lastaufnahmemittel fiir Lasten bis
zu 4.000 kg zum Einhangen in
einen mobilen Autokran. Die Ener-
gieversorgung erfolgt liber einen
Stromerzeuger, der direkt auf der
Vakuum-Tarverse aufgebaut ist.



Kran- und Hangebahnsystem
Automatische Transportanlagen

Wand- und S&ulenschwenkkrane

Wand- und Saulenschwenkkrane in
leichtgéngiger Aluminiumausfiih-
rung bis zu einer Traglast von 250
kg fur leichte Handlingsaufgaben.
Vorzugsweise fiir den Einsatz eines
VacuPowerlifts. Die Befestigung
erfolgt entweder an Wanden, Stit-
zen oder direkt auf dem Boden.

Héngebahnsysteme

Héngebahnsystem in leichtgangiger
Aluminiumausfiihrung  fiir ~ die
manuelle Handhabe von Vakuum-
Hebegerédten bis 500 kg. Die

| Abhéngung der Hangebahnsystene

kann an Decken, Stahl- und
Holztragern oder an speziell nach
lhren Bedurfnissen angefertigte
Sonderportalkonstruktionen erfol-
gen.

VacuMat

Mit dem VacuMat lassen sich
Lasten nicht nur miihelos aufneh-
men, sondern auch positionsgenau
fihren und ablegen. Egal ob die
Lasten aus einem Kragarmregal,
von einem Stapel oder aus der
Vertikalen aufgenommen werden
miissen - der VacuMat macht immer
eine gute Figur. Und dies bis zu
einem Gewicht von 200 kg.

Automatische Anlage VacuTrans

Automatische Vakuum-Transportan-
lage fiir den Transport von Konstruk-
tions-Vollholz und Leimbindern.
Nach dem Hobeln des Leimbinders
wird dieser Uber einen Rollengang
unter die Anlage gefahren. Nach
manuellem Ausbessern von
Astléchern und Rissen, leitet der
Maschinenbediener den automati-
schen Abtransport des Leimbinders
ein.

Automatische Anlage VacuTrans

Vollautomatische Kommissionieran-
lage von Aluminiumcoils mit einem
Gewicht bis zu 600 kg. Die Coils
' werden von einem Zentrallager aus-
gefahren und auftragsbezogen
. zusammengestellt. Hierfiir kénnen
mehrere Abholpositionen angefah-
ren werden. Nicht belegte Saug-
kreise werden durch Strémungs-
ventile automatisch abgeschaltet.
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Wand- und S&dulenschwenkkrane

Wand- und S&ulenschwenkkrane in
Stahlausfiihrung ~ fir  schwere
Handlingsaufgaben. Die Krananla-
gen eignen sich besonders fir die
Gerateserie VacuBoy fiir Traglasten
bis zu 2.000 kg.

Héngebahnsysteme

Héangebahnsystem in Verbindung

4 mit VacuPowerlift. Spannweiten bis

zu 8 m und Fahrbahnléngen bis zu
40 m konnen realisiert werden.
Dadurch kénnen Arbeitsflachen bis
tiber 300 m2 abgedeckt werden.

LiftFix - starre Hubachse

Hangebahnsystem mit  starrer
Hubfiihrung komplett aus Alumi-
nium. Durch die starre Hubftihrung
kénnen die Lasten punktgenau auf-
genommen und abgelegt werden.
Hublédngen bis zu 2.000 mm und
max. Lastmomente bis zu 1.500
Nm, fur auBermittige Lastaufnahme,
sind moglich.

Automatische Anlage VacuTrans

| Von einer Extrudieranlage werden

geschnittene Kunststoffplatten tiber
einen Riemenférderer wegbschleu-
nigt, positioniert und durch die
Vakuum-Anlage abgestapelt. Die
Stapelgenauigkeit betragt +/- 1Tmm.
Der Saugrahmen verfiigt tber eine
elektrische Verschiebeeinrichtung,
die die mehrnutzigen Platten wéh-
rend des Transportes auseinander-
zieht.

Automatische Anlage VacuTrans

Diese Anlage nimmt stehende
Aluminium-Spaltbander unteschied-
lichster Durchmesser auf, schwenkt
diese in die Horizontale und legt sie
auf einer Waage ab. Uber einen
zweiten Vakuum-Wagen werden die
gewogenen Coils aufgenommen
und auf einem Stapelplatz abgelegt.
Durch die Zwei-Wagen-Lésung
wurde die Taktzeit mehr als halbiert.
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VacuHandling -

- weltweit, spannende Perspektiven !

Albert Fezer Maschinenfabrik GmbH
Hauptstrasse 37-39, D-73730 Esslingen
Tel: 0049 (0)711/3 6009 -0

Fax: 0049 (0)711/3 60 09 - 40

Mail: fezer@fezer.de

Web: www.fezer.de

Art.-Nr: 6.54.3.0001
09/03-5000




